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เสาตอม่อคอนกรีตเสรมิเหล็ก   

คณุลกัษณะเฉพาะส่ิงอปุกรณ ์สาย ยย. 

     หมายเลขส่ิงอปุกรณ ์ ๕๖๒๐ - ๐๐ - ๓๓๑ - ๐๐๒๑ 

ชื่อส่ิงอปุกรณ ์  เสาตอม่อคอนกรีตเสรมิเหล็ก  หน่วยนบั   ตน้ 

                                           ------------------------------------------------------------- 

๑. ขอบเขต เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหาใชใ้นการก่อสรา้ง ซ่อมบาํรุงหรือคาํสั่งอ่ืน ๆ  

๒. คณุลกัษณะเฉพาะ  

 ๒.๑ ลกัษณะทั่วไป 

  ๒.๑.๑ เป็นเสาตอม่อคอนกรีตเสรมิเหล็ก ใชใ้นการก่อสรา้งเพ่ือรองรบัส่วนบนของอาคาร 

   หรือส่ิงก่อสรา้ง 

  ๒.๑.๒ เสาตอม่อและวสัดท่ีุใชด้าํเนินการ ตอ้งเป็นของใหม่ มีเหล่ียมคม มฐีาน มีบ่า 

   และรูรอ้ยสลกัเกลียว 

  ๒.๑.๓ ไม่มีรอยรา้ว หรือผ่านการซ่อมแซมมาก่อน 

  ๒.๑.๔ มีทัง้ท่ีหล่อสาํเรจ็รูป และหล่อในท่ีตัง้ 

 ๒.๒ ลกัษณะบงัคบั 

  ๒.๒.๑ ขนาด ตอ้งถกูตอ้งตามรายการของทางราชการท่ีระบไุวใ้นการจดัหาแต่ละคราว 

  ๒.๒.๒ ส่วนผสมของคอนกรีต และจาํนวนกบัขนาดของเหล็กเสรมิ รวมทัง้บ่ารบั 

   และฐานตอม่อ จะตอ้งเป็นไปตามแบบ หรือรายการท่ีระบไุวใ้นการจดัหา 

  ๒.๒.๓ ปนูผสม ใชผ้สมดว้ยปนูซเิมนตป์อรต์แลนด ์ของบรษิัทปนูซีเมนตไ์ทย จาํกดั 

   หรือปนูซีเมนตช์นิดอ่ืน ๆ ท่ีมีคณุภาพเทียบเท่า 

  ๒.๒.๔ อายขุองการหล่อคอนกรีตเสาตอม่อ ตอ้งไม่นอ้ยกว่า ๒๘ วนั ก่อนวนัจดัหา 

  ๒.๒.๕ เหล่ียมเสาจะตอ้งเรียบรอ้ย , คม , สวยงาม และไม่มีรอยพรุนท่ีผิว แตกรา้ว 

   หรือซ่อมแซมมาก่อน 

๓. วิธีตรวจสอบ 

 ๓.๑ การทดลอง ตามลกัษณะบงัคบั ขอ้ ๒.๒ 

 ๓.๒ การทดสอบ ตามลกัษณะทั่วไป ขอ้ ๒.๑ 

๔. การบรรจหีุบห่อ ปฏิบตัิตามเงื่อนไขการบรรจหีุบห่อของ กรมยทุธโยธาทหารบก 

                                ------------------------------------------------------------ 
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   (  ธานี  กลมัพสตุ ) 

 

อนมุตัิ ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ.ท่ี กห ๐๓๑๘/๑๙๕๐๒ ลง ๑๓ ม.ค. ๒๕ 
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ยิบซั่มบอรด์   

คณุลกัษณะเฉพาะส่ิงอปุกรณ ์  สาย  ยย. 

หมายเลขส่ิงอปุกรณ ์  ๕๖๔๐ - ๐๐ - ๓๓๑ - ๐๐๑๖ 

ชื่อส่ิงอปุกรณ ์  ยิบซั่มบอรด์  หน่วยนบั   แผ่น 

---------------------------------------------------------- 

๑.  คณุลกัษณะเฉพาะ 

 ๑.๑  ลกัษณะทั่วไป  เป็นแผ่นยิบซั่ม (GYPSUM BOARD) ผลิตจากแรย่ิบซั่มผสมสารเคมเีพ่ือใชเ้ป็นผนงักัน้หอ้ง

ภายใน และฝา้เพดาน 

 ๑.๒  ลกัษณะเฉพาะ 

  ๑.๒.๑  ตอ้งเป็นแรย่ิบซั่มผสมสารพิเศษ (SILICONE) เป็นแกนกลางปิดหุม้ดว้ยกระดาษเหนียวอยา่งดี ทัง้ 

๒ ดา้น มีคณุสมบตัินาํมาใชเ้ป็นวสัดกุัน้ เป็นผนงัภายในและฝา้เพดานฉาบรอยต่อเรียบดว้ยพลาสเตอร ์

  ๑.๒.๒  ตอ้งคงทนถาวร  รบันํา้หนกัและแรงกระแทกไดเ้ป็นอยา่งดี ไม่หดและขยายตวั แมอ้ณุหภมูิจะ

เปล่ียนแปลง มีผิวเรียบสมํ่าเสมอ สามารถตกแตง่ไดง้า่ยดว้ยการทาสี พ่นสีหรือปิดดว้ยวสัดปิุดฝาผนงั สามารถซ่อมหวั

ตะป ูและรอยต่อไดเ้ป็นอย่างดี ไม่มีอนัตรายต่อสขุภาพแมจ้ะถกูเผาท่ีอณุหภมูิ ก็ไมแ่ปรสภาพเป็นก๊าซพิษ 

  ๑.๒.๓  ตอ้งสามารถป้องกนัความรอ้น ป้องกนัไฟตัง้แต่ ๑/๒ - ๔ ชม. ป้องกนัเสียงตัง้แต่ ๓๕ - ๖๕ เคชิพ  

โดยมีคณุสมบตัิตามกาํหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรมไทย มอก.ท่ี ๒๑๙ - ๒๕๒๔ หรือมีคณุลกัษณะตามท่ีได้

จดทะเบียนรบัรองไวก้บั ส.ม.อ. 

๒.  การบรรจหีุบห่อ - 

๓.  ขอ้กาํหนดอ่ืน ๆ  

 ๓.๑  ขนาดความหนาของยิบซั่มบอรด์ ท่ีใชใ้นการติดตัง้ พรอ้มทัง้จาํนวนและความตอ้งการอ่ืน ๆ จะระบไุวใ้นการ

จดัหาแต่ละคราว 

 ๓.๒  ผูจ้าํหน่ายจะตอ้งนาํตวัอยา่งหรือเอกสารผลิตภณัฑม์าแสดง ประกอบการพิจารณาดว้ย 

 ๓.๓  ตอ้งเป็นของใหม่ ไมเ่คยใชง้านมาก่อน และไม่เส่ือมคณุภาพ สามารถนาํมาใชง้านไดท้นัที 

๔.  การตรวจสอบ  ตรวจสอบจาํนวน ขนาด และรายการอ่ืน ๆ ตามคณุลกัษณะเฉพาะในขอ้ ๑.๒  หรือ  

    ตรวจสอบตามมาตรฐานอตุสาหกรรมไทย มอก. ท่ี ๒๑๙ - ๒๕๒๔ 

-------------------------------------------------- 

 

  คณะกรรมการตรวจสอบคณุลกัษณะเฉพาะ สป. ของ ยย.ทบ. 

( ลงชื่อ ) พ.อ. สาํเรงิ  แจ่มแจง้  ประธานกรรมการ 

                 (สาํเรงิ    แจ่มแจง้) 

( ลงชื่อ ) พ.อ. อนชุิต  นิลศิร ิ  กรรมการ 

                (อนชุิต   นิลศิร)ิ 

( ลงชื่อ )ว่าท่ี พ.อ. นรุตม ์  รญัเสวะ  กรรมการ 

                (นรุตม ์  รญัเสวะ) 

  คณะกรรมการตรวจสอบคณุลกัษณะเฉพาะ สป. สาย  ยย. ของ ทบ. 

( ลงชื่อ )  พล.ต. อดุม  โพพี  ประธานกรรมการ 

                (อดุม  โพพี) 



( ลงชื่อ ) พ.อ. ปรีชา  จนัทรโชต ิ กรรมการ 

                 (ปรีชา  จนัทรโชติ) 

( ลงชื่อ ) พ.อ. เรืองยศ นิลประพนัธ ์ กรรมการ 

                (เรืองยศ  นิลประพนัธ)์ 

 

อนมุตัิ ผบ.ทบ. ทา้ยหนงัสือ  กบ.ทบ. ต่อ ท่ี กห ๐๔๐๔/๑๒๗๑๑ ลง ๑๗ ต.ค.๓๔ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ปนูซีเมนตช์นิดปอรต์แลนด ์    

คณุลกัษณะเฉพาะส่ิงอปุกรณ ์ สาย  ยย. 

หมายเลขส่ิงอปุกรณ ์ ๕๖๑๐ - ๐๐ - ๓๓๐ - ๐๐๑๐ 

ชื่อส่ิงอปุกรณ ์ ปนูซีเมนตช์นิดปอรต์แลนด ์   หน่วยนบั   กก. 

---------------------------------------------------------------- 

๑.  ขอบเขต  เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหาใชใ้นการก่อสรา้ง ซ่อมบาํรุงหรือคาํสั่งอ่ืน ๆ  

๒.  คณุลกัษณะเฉพาะ 

 ๒.๑  ลกัษณะทั่วไป 

  ๒.๑.๑  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์(Portland Cement) หมายถงึ  ผงผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้ากการบดปนูเมด็ 

ซึ่งเป็นผลกึท่ีเกิดจากเผาส่วนของสารต่าง ๆ จนรวมตวัผสมกนัสกุพอดี มีส่วนประกอบทางเคมีสาํคญัคือ 

ไฮดรอลิกคลัเซยีม 

ซิลิเกต (Hydraulic Calcium Silicate)  

  ๒.๑.๒  คณุภาพของปนูซีเมนตป์อรต์แลนดแ์บ่งออกเป็นประเภทตา่ง ๆ ดงันี ้

   ประเภทหน่ึง  -  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนดส์าํหรบัใชเ้ป็นส่วนผสมคอนกรีตหรือผลิตภณัฑ ์

อตุสาหกรรมใดท่ีไม่ตอ้งการคณุภาพพิเศษกวา่ธรรมดาและสาํหรบัใชใ้นการก่อสรา้งตามปกติทั่วไป   

   ประเภทสอง  -  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์สาํหรบัใชเ้ป็นส่วนผสมคอนกรีตหรือผลิคภณัฑ ์

อตุสาหกรรมใดท่ีเกิดความรอ้นและทน ซลัเฟตไดป้านกลาง 

   ประเภทสาม  -  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนดป์รเภทเกิดแรงสงูเรว็ (High Carly Strenght Portland 

Cement) 

   ประเภทส่ี  -  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนดป์ระเภทเกิดความรอ้นตํ่า 

   ประเภทหา้  -  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนดป์ระเภททนซลัเฟตไดส้งู 

 ๒.๒  ลกัษณะบงัคบั 

  ๒.๒.๑  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนดต์ามมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรมนีต้อ้งไม่มีส่ิงท่ีนาํมาผสม

 เพ่ืออ่ืนใดนอกจากไดร้ะบไุวใ้นมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรมปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์

  ๒.๒.๒  จะตอ้งเป็นไปตามประเภทของปนูซีเมนตป์อรต์แลนดท่ี์ทางราชการระบทุกุครัง้ 

ถา้ไม่ไดร้ะบไุวว้่าเป็นปนูซีเมนตป์อรต์แลนดป์ระเภทใดแลว้ใหถื้อเป็นปนูซีเมนตป์อรต์แลนดป์ระเภทหน่ึง 

  ๒.๒.๓  จะตอ้งมีหนงัสือรบัรองแจง้สภาพปรมิาณ และประเภท (Identity) 

ของส่ิงท่ีนาํมาผสมเพ่ิมในกรรมวธีิผูผ้ลิตตอ้งรบัรองวา่ไดป้ฏิบตัิตามกรรมวิธีท่ีไดแ้บ่งไวใ้นมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหก

รรมปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์มอก.๑๕ เล่ม ๑-๒๕๕๕ ขอ้กาํหนดเกณฑ ์

คณุภาพเก่ียวกบัการใชส่ิ้งอ่ืนท่ีนาํมาผสมเพ่ือในกรรมวิธีการผลิตปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์

  ๒.๒.๔  นํา้หนกัสทุธิถงุละ ๕๐ กก. 

๓.  วิธีทดสอบ 

 ๓.๑  การทดลอง  สุ่มตวัอย่างปนูซีเมนตป์อรต์แลนดน์ัน้ ไม่จบัตวัเป็นเม็ด ไม่เป็นกอ้นแข็งไมม่ีส่ิงอ่ืนเจือปน 

 ๓.๒  การทดสอบ  โดยการชั่งนํา้หนกั ทดสอบตามคณุลกัษณะเฉพาะ 

๔.  การบรรจหีุบห่อ  ปฏิบตัิตามเงื่อนไขการบรรจหีุบห่อของกรมยทุธโยธาทหารบก 

------------------------------------------------------- 

อนมุตัิ  ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ.ท่ี กห ๐๓๑๘/๑๖๙๒๗/๒๐  ลง ๑๗ เม.ย.๒๑ 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



เหลก็เส้นเสริมคอนกรีต - เหลก็ขอ้ออ้ย 

คุณลกัษณะเฉพาะส่ิงอุปกรณ์ สาย ยย. 

หมายเลขส่ิงอุปกรณ์  ๙๕๑๕ - ๐๐ - ๓๓๑ - ๐๐๖๓ 

ช่ือส่ิงอุปกรณ์  เหลก็เส้นเสริมคอนกรีต - เหลก็ขอ้ออ้ย    หน่วยนบั    เส้น 

--------------------------------------------------- 

๑. ขอบเขต เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหาใชใ้นการก่อสร้าง ซ่อมบาํรุงหรือคาํส่ังอ่ืน ๆ 

๒. ลกัษณะเฉพาะ 

 ๒.๑ คุณลกัษณะทัว่ไป 

  ๒.๑.๑  เป็นเหลก็เส้นกลม ซ่ึงมีบั้งและอาจมีครีบท่ีผวิ เพ่ือเสริมกาํลงัยึดระหว่างเส้นเหลก็กบัเน้ือคอนกรีต  

                                            ใชใ้นงานก่อสร้าง 

  ๒.๑.๒ ตอ้งเป็นของใหม่ไม่เคยใชง้านท่ีใดมาก่อน , ไม่เป้ือนสี , กรด , ด่าง หรือนํ้ามนั เป็นเส้นตรง หรือ 

                                             ยอมให้โคง้ไดท่ี้ก่ึงกลางเส้นเพียงแห่งเดียว 

  ๒.๑.๓ เป็นของผลิตสาํเร็จรูปภายในประเทศ , หรือส่ังจากต่างประเทศ 

 ๒.๒ ลกัษณะบงัคบั 

  ๒.๒.๑ ขนาด จะตอ้งถูกตอ้งตามรายการของทางราชการท่ีระบุไว ้ในการจดัหาแต่ละคราว 

  ๒.๒.๒ เหลก็ขอ้ออ้ย ตอ้งมีผิวทั้งหมดเรียบเกล้ียง , ไม่มีรอยปริ . แตก , ร้าว หรือลกัษณะบกพร่อง  

                                               และความไม่เรียบร้อยอ่ืน ๆ 

  ๒.๒.๓ เหลก็ขอ้ออ้ย ตอ้งมีบั้งเป็นระยะเท่า ๆ กนัโดยสมาํ◌่เสมอกนัตลอดบั้งและครีบ ณ ดา้นตรงกนัขา้ม 

                                              ตอ้งมีขนาดและรูปร่างเหมือนกนั 

  ๒.๒.๔ บั้งจะตอ้งขวางทาํมุมกบัแกนเหลก็เส้น ไม่นอ้ยกว่า ๔๕ องศา ถา้หากแนวแกนของบั้งทาํมุมกบัแกน 

                                               ของเหลก็เส้น - ตั้งแต่ ๔๕ องศา ถึง ๗๐ องศา แลว้บั้งจะตอ้งวางสวนทางกนัแต่ละขา้งของเหลก็เส้น 

                                               หรือบั้งทั้งหมดของดา้นหน่ึง สวนทางกบับั้งทั้งหมดอีกดา้นหน่ึงท่ีอยูต่รงขา้ม แต่ถา้แนวของบั้ง  

                                               ทาํมุมเกิน ๗๐ องศา ก็ไม่จาํเป็นตอ้งกลบัทางสลบักนั 

  ๒.๒.๕ ช่องระหว่างบั้งของแต่ละขา้งของเหลก็เส้น จะตอ้งไม่เกิน ๗ ใน ๑๐ ของเส้นผา่ศูนยก์ลางระบ ุ

                                              ของเหลก็เส้น 

  ๒.๒.๖ ตามความยาวของบั้ง และความกวา้งของครีบ จะตอ้งมีพอให้ไดช่้องว่างรวมกนัไม่เกินร้อยละ 

                                              ๒๕ ของเส้นรอบวงระบ ุ

  ๒.๒.๗ ตารางแสดง หมายเลขขนาด และนํ้าหนกัของเหลก็ขอ้ออ้ย 

  ๒.๒.๘ รายละเอียดของเหลก็ขอ้ออ้ย 

  ๒.๒.๙ ท่ีตวัเหลก็เส้นจะตอ้งมีเคร่ืองหมาย โดยจะตอ้งแสดงช่ือผูผ้ลิต และระบุรายการดงัตอ่ไปน้ี .- 

   - เคร่ืองหมายการคา้ ถา้มี 

   - ชั้นคุณภาพ 

   - หมายเลขของการหลอมแต่ละคร้ัง หรือเคร่ืองหมายอ่ืนใด ให้รู้ได ้

   - หมายเลข ขนาด 

   - ถา้เป็นเหลก็เส้นเลก็ อาจมีเพียงเคร่ืองหมายชั้นคุณภาพ และหมายเลข ขนาดบนเน้ือเหลก็แต่ละเส้น 

  ๒.๒.๑๐ คุณสมบติัทั้งหมด รวมทั้งส่วนผสมและชั้นคุณภาพของเหลก็เสริมขอ้ออ้ยน้ี อยา่งนอ้ย จะตอ้งไดต้าม 

                                              มาตราฐาน ผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรมเหลก็เส้นเสริมคอนกรีต เหลก็ขอ้ออ้ย ของสาํนกังานมาตรฐาน 

                                              ผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม ( มอก. ๒๔ - ๒๕๑๖ ). 

 



 

๓. วิธีการตรวจ 

 ๓.๑ การทดลอง ตามคุณลกัษณะบงัคบั ขอ้ ๒.๒ 

 ๓.๒ การทดสอบ ตามคุณลกัษณะทัว่ไป ขอ้ ๒.๑ 

๔. การบรรจุหีบห่อ  เหลก็เส้นจาํนวนเกินกว่า ๒ เส้นขึ้นไป ให้มดัเขา้ดว้ยกนัให้แน่นหนามีแผน่ป้ายโลหะ ระบุรายการตาม  

    ขอ้ ๒.๒.๗ ติดประจาํไวทุ้กมดั 

 

    รูปแสดงรายละเอียดของ เหลก็ขอ้ออ้ย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  คณะกรรมการตรวจสอบคุณลกัษณะเฉพาะ สป.ของ ยย.ทบ. 

( ลงช่ือ ) พ.อ.  ประจวบ โปษยนนัท ์  ประธานกรรมการ 

   ( ประจวบ โปษยนนัท ์ ) 

( ลงช่ือ ) พ.อ.  ทวี  วิเชียรโรจน ์  กรรมการ 

   ( ทวี  วิเชียรโรจน ์ ) 

( ลงช่ือ ) พ.ท.  ถาวร  คาํโตนด  กรรมการ 

   ( ถาวร  คาํโตนด  ) 

  คณะกรรมการตรวจสอบคุณลกัษณะเฉพาะ สป.สาย ยย.ทบ. 

( ลงช่ือ ) พ.อ.           สัมฤทธ์ิ  พรหมพิจิตร  ประธานกรรมการ 

   ( สัมฤทธ์ิ  พรหมพิจิตร ) 

( ลงช่ือ ) พ.ท.  แสวง  เทพบริรักษ ์  กรรมการ 

   ( แสวง  เทพบริรักษ ์ ) 

( ลงช่ือ ) พ.ท.  ธานี  กลมัพสุต  กรรมการ 

   (  ธานี  กลมัพสุต ) 

 

อนุมติั ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ. ต่อ ท่ี กห ๐๓๑๘ / ๑๙๕๐๒ ลง ๑๓ ม.ค.๒๕ 

 

 

 

 

 

 



 

มอก.๒๔ - ๒๕๑๖ 

ตารางท่ี ๑ 

ขนาดระบุของเหลก็ขอ้ออ้ยและเกณฑส์าํหรับขอ้ 

( ขอ้ ๒.๒.๗ ) 

   

 ขนาดระบ ุ  เกณฑส์าํหรับขอ้  

หมาย 

เลข 

ขนาด 

เส้น 

ผา่ศูนย ์

กลาง 

มิลลิเมตร 

เส้น 

รอบวง 

 

มิลลิเมตร 

เน้ือท่ี 

หนา้ตดั 

ตาราง 

มิลลิเมตร 

นํ้าหนกั 

 

กิโลกรั

ม 

ต่อเมตร 

ช่อง 

ระหว่าง

บั้ง 

ไม่

มากกว่า 

มิลลิเมตร 

ส่วนสูงของบั้ง 

  ไม่นอ้ย          ไม่มาก 

    กว่า              กว่า 

มิลลิเมตร       

มิลลิมตร 

ผลรวมของ 

ช่องว่าง 

ไม่มากกว่า 

มิลลิเมตร 

DB 10 10 31.4 78 0.617 7.0 0.4 0.8 7.9 

DB 12 12 37.7 113 0.888 8.4 0.5 1.0 9.4 

DB 16 

DB 20 

DB 22 

DB 25 

DB 28 

DB 32 

16 

20 

22 

25 

28 

32 

50.3 

62.9 

69.1 

78.6 

88.0 

100.6 

201 

314 

380 

491 

616 

804 

1.58 

2.47 

2.98 

3.85 

4.83 

6.31 

11.2 

14.0 

15.4 

17.5 

19.6 

22.4 

0.7 

1.0 

1.1 

1.3 

1.4 

1.6 

1.4 

2.0 

2.2 

2.6 

2.8 

3.2 

12.6 

15.7 

17.3 

19.7 

22.0 

25.2 

 

 ขนาดนอกเหนือจากท่ีไดร้ะบุไวใ้นตารางน้ีจะนาํมาใชไ้ดแ้ลว้แต่ขอ้ตกลงระหว่างผูซ้ื้อและผูข้าย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

( ขอ้ ๒.๒.๘ ) 

ชั้นคุณภาพ และสัญลกัษณ์ของเหลก็ขอ้ออ้ย 

  ลาํดบัชั้นคุณภาพ     สัญลกัษณ์ 

  ชั้นคุณภาพท่ี ๑      SD 24 

  ชั้นคุณภาพท่ี ๒      SD 30 

  ชั้นคุณภาพท่ี ๓      SD 35 

  ชั้นคุณภาพท่ี ๔      SD 40 

  ชั้นคุณภาพท่ี ๕      SD 50 

 

  ส่วนประกอบทางเคมี ของเหลก็ขอ้ออ้ย 

ชั้น  ส่วนประกอบทางเคมี ไม่เกินร้อยละ (โดยนํ้าหนกั)  

คุณภาพ 

ท่ี 

 ถ่าน มงักานิส ฟอสฟอรัส  ถ่าน - มงักานิส 

1. SD 24 0.25 - 0.05 0.05 0.45 

2. SD 30 0.25 - 0.05 0.05 0.45 

3. SD 35 - 1.60 0.05 0.05 0.50 

4. SD 40 - 1.80 0.05 0.05 0.55 

5. SD 50 - 1.80 0.05 0.05 0.66 

 

 หมายเหต ุ  มงักานิส - (ขีด) หมายความว่าไม่กาํหนดตายตวั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ลวดผกูเหล็ก 

คณุลกัษณะเฉพาะส่ิงอปุกรณ ์สาย ยย. 

หมายเลขส่ิงอปุกรณ ์๕๙๑๕ - ๐๐- ๓๓๑ - ๐๐๑๑ 

ชื่อส่ิงอปุกรณ ์ ลวดผกูเหล็ก  หน่วยนบั  ขด 

 

 

๑. ขอบเขต   เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหา ใชใ้นการก่อสรา้ง, ซ่อมบาํรุง หรือคาํสั่งอ่ืน ๆ 

๒. คณุลกัษณะเฉพาะ 

 ๒.๑ ลกัษณะทั่วไป 

       ๒.๑.๑ เป็นลวดเหล็กท่ีอบโดยกรรมวิธีอบอ่อน (Annealing) ไม่เคลือบสงักะสี มีพืน้ท่ีภาคตดัขวางเป็นรูปกลม

สมํ่าเสมอตลอดความยาวของเสน้ 

       ๒.๑.๒ ลวดเสน้หน่ึงมีความยาวต่อเน่ืองกนั สามารถนาํมามว้นเป็นขด (Coil) ได ้

       ๒.๑.๓ ตอ้งปราศจากรอยปร ิรอยแตกรา้ว สนิมขมุ 

 ๒.๒ ลกัษณะบงัคบั 

       ๒.๒.๑ ขนาดเสน้ผ่าศนูยก์ลางของลวด ๑.๒๕ ม.ม. ความคลาดเคล่ือน ๐.๐๕ ม.ม. 

๓. วิธีตรวจสอบ 

 ๓.๑ การทดลอง 

       ๓.๑.๑ โดยการวดัขนาดใชเ้คร่ืองมือท่ีเหมาะสม วดัเสน้ผ่าศนูยก์ลางเสน้ลวดสามแห่ง โดยใชว้ดัท่ีส่วนปลายทัง้สอง 

และตรงกลางของมดั แลว้หาคา่เฉล่ีย 

 ๓.๒ การทดสอบ 

       ๓.๒.๑ ตรวจสอบ สนิม, รอยแตกรา้ว โดยวิธีการสมัผสั 

๔. การบรรจหีุบห่อ   ปฏิบตัิตามเงื่อนไขการบรรจหีุบห่อของกรมยทุธโยธาทหารบก 

 

 

อนมุตัิ ผบ.ทบ.ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ.ท่ี กห ๐๓๑๘/๖๓๑๘ ลง ๒๗ พ.ค.๒๐ 

 

 

 

 

 

 

 



เหลก็โครงสร้างรูปพรรณ   

คุณลกัษณะเฉพาะส่ิงอุปกรณ์  สาย ยย. 

หมายเลขส่ิงอุปกรณ์  ๙๕๑๕ - ๐๐ - ๓๓๑ - ๐๐๐๔ 

ช่ือส่ิงอุปกรณ์  เหลก็โครงสร้างรูปพรรณ  หน่วยนบั  ท่อน 

---------------------------------------------------- 

๑. ขอบเขต  เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหาใชใ้นการก่อสร้าง ซ่อมบาํรุงหรือคาํส่ังอ่ืน ๆ 

๒. คุณลษัณะเฉพาะ 

 ๒.๑ ลกัษณะทัว่ไป 

       ๒.๑.๑ เป็นเหลก็โครงสร้างรูปพรรณท่ีใชใ้นการทาํงานก่อสร้าง ซ่ึงจะทาํเป็น รูปหนา้ตดัต่าง ๆ  

         เช่น รูปเหลก็ฉาก , เหลก็รูปรางนํ้า , เหลก็รูปตวั ซี , เหลก็รูปตวั เอช, เหลก็รูปตวั ไอ  

       (ตามแนบมาทา้ยน้ี) 

       ๒.๑.๒ เป็นเหลก็ซ่ึงผลิตโดยกรรมวิธี ผลิตร้อน หรือเยน็ 

       ๒.๑.๓ เป็นเหลก็โครงสร้างรูปพรรณท่ีสาํเร็จรูป เป็นของใหม่ , ไม่เคยใชง้าน ,ไม่ชาํรุด, ไม่บิดงอ 

       หรือมีรอยซ่อมแซมมาก่อน 

       ๒.๑.๔ มีทั้งท่ีผลิตภายในประเทศ และส่ังจากต่างประเทศ 

 ๒.๒ ลกัษณะบงัคบั 

       ๒.๒.๑ เหลก็โครงสร้างรูปพรรณ ตอ้งมีส่วนประกอบทางเคมี โดยมีปริมาณของธาตุต่าง ๆ ท่ี 

       ประกอบอยูต่ามเกณฑต์่อไปน้ี นอกจากจะตกลงกนัเป็นอยา่งอ่ืน 

       - คาร์บอน ( Cabon ) ไม่เกินร้อยละ ๐.๒๕ 

       - ซนัเฟอร์ ( Sulphur ) ไม่เกินร้อยละ ๐.๐๕ 

       - ฟอสฟอรัส ( Phosphorus ) ไม่เกินร้อยละ ๐.๐๕ 

       ๒.๒.๒ ตอ้งมีแบบ , ขนาด ถูกตอ้งตามรายการของทางราชการท่ีระบุไวใ้นการจดัหาแต่ละคราว 

       ๒.๒.๓ เหลก็โครงสร้างรูปพรรณทุกท่อน อยา่งนอ้ยจะตอ้งมีเลขอกัษร หรือเคร่ืองหมายแสดงขอ้ 

       ความต่อไปน้ีให้เห็นไดง้่าย และชดัเจน 

       - เคร่ืองหมายระบุถึงชั้นคุณภาพของเหลก็โครงสร้างรูปพรรณ และเคร่ืองหมายอ่ืน ๆ 

         ถา้มี 

       - ช่ือ ,ขนาด , ความยาว , ความหนา 

       - ช่ือบริษทัผูท้าํ , เคร่ืองหมายผูท้าํ 

       - หมายเลขของการหลอมแต่ละคร้ัง หรือเคร่ืองหมายอ่ืนใดท่ีแสดงให้รู้ 

       ๒.๒.๔ ตารางท่ี ๑ ถึง ตารางท่ี ๙ แสดงรายละเอียดเหลก็โครงสร้างรูปพรรณ 

       ๒.๒.๕ คุณสมบติัอ่ืน ๆ ทั้งหมดอยา่งนอ้ยจะตอ้งเป็นไปตามมาตราฐานผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม 

       เหลก็โครงสร้างรูปพรรณ ของสาํนกังานมาตราฐานผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม กระทรวง 

      อุตสาหกรรม   ( มอก. ๑๑๖ - ๒๕๑๗ ) 

๓. วิธีการตรวจ 

 ๓.๑ การทดลอง ตามลกัษณะบงัคบั ขอ้ ๒.๒ 

 ๓.๒ การทดสอบ ตามลกัษณะทัว่ไป ขอ้ ๒.๑ 

๔. การบรรจุหีบห่อ  - 

                             ------------------------------------------------------- 



  คณะกรรมการตรวจสอบคุณลกัษณะเฉพาะ  สป.ของ ยย.ทบ. 

( ลงช่ือ ) พ.อ.   ประจวบ โปษยนนัท ์  ประธานกรรมการ 

   ( ประจวบ โปษยนนัท ์ ) 

( ลงช่ือ ) พ.อ.  ทวี  วิเชียรโรจน ์  กรรมการ 

   ( ทวี  วิเชียรโรจน ์ ) 

 ( ลงช่ือ ) พ.ท.  ถาวร  คาํโตนด  กรรมการ 

   ( ถาวร  คาํโตนด ) 

  คณะกรรมการตรวจสอบคุณลษัณะเฉพาะ สป.ยย.ทบ. 

( ลงช่ือ   พ.อ.  สัมฤทธ์ิ  พรหมพิจิตร  ประธานกรรมการ 

   ( สัมฤทธ์ิ  พรหมพิจิตร ) 

( ลงช่ือ ) พ.ท.  แสวง  เทพบริรักษ ์  กรรมการ 

   ( แสวง   เทพบริรักษ ์ ) 

( ลงช่ือ ) พ.ท.  ธานี  กลมัพสุต  กรรมการ 

   ( ธานี  กลมัพสุต ) 

อนุมติั  ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ.  ท่ี กห ๐๓๑๘/๑๙๕๐๒  ลง ๑๓ ม.ค. ๒๕ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 



แผ่นเหล็ก    

คณุลกัษณะเฉพาะส่ิงอปุกรณ ์ สาย  ยย. 

หมายเลขส่ิงอปุกรณ ์ ๙๕๑๕ - ๐๐ - ๓๓๐ - ๐๐๐๓ 

ชื่อส่ิงอปุกรณ ์ แผ่นเหล็ก   หน่วยนบั   แผ่น 

-------------------------------------------- 

๑.  ขอบเขต  เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหา ใชใ้นการก่อสรา้ง ซ่อมบาํรุง หรือคาํสั่งอ่ืน ๆ 

๒.  คณุลกัษณะเฉพาะ 

 ๒.๑  ลกัษณะทั่วไป 

  ๒.๑.๑  เป็นเหล็กเหนียวชนิดชบุไม่ขึน้ มีผิวเรียบสมํ่าเสมอกนัตลอดทัง้แผ่นทัง้สองดา้น ไม่เป็นคล่ืน ไม่อาบ

หรือชบุวสัดอ่ืุน 

  ๒.๑.๒  ตอ้งเป็นของใหม่ไมเ่คยใชง้านมาก่อน, ไม่เส่ือมคณุภาพไม่เป็นสนิม, ไม่เป็นรู รอยแตก  หรือตาํหนิ

อ่ืน ๆ และสามารถนาํมาใชง้านไดท้นัที 

  ๒.๑.๓  ใหแ้สดงเคร่ืองหมายผูผ้ลิต ชนิด, จาํนวน, ขนาด, ความหนา, นํา้หนกั ใหช้ดัเจนท่ีแผ่นเหล็กและ

หีบห่อ 

 ๒.๒  ลกัษณะบงัคบั 

  ๒.๒.๑  เป็นแผ่นเหล็กท่ีผลิตขึน้ดว้ยเหล็กเหนียวเพ่ือใชง้านทั่วไป ไม่มีคณุสมบตัิพิเศษเฉพาะงาน  

  ๒.๒.๒  เหล็กท่ีใชท้าํแผ่นเหล็ก มธีาตอ่ืุน ๆ ประกอบอยูด่ว้ยดงันี ้

   คารบ์อน   ไม่เกินรอ้ยละ ๐.๑๕ - ๐.๒๕   ของนํา้หนกั 

   ซิลิกอน   ไม่เกินรอ้ยละ ๐.๓๐ - ๐.๓๕ ของนํา้หนกั 

   มงักานีส   ไม่เกินรอ้ยละ  ๐.๔๕ - ๐.๖ ของนํา้หนกั 

   ฟอสฟอรสั  ไม่เกินรอ้ยละ ๐.๐๕ - ๐.๐๖ ของนํา้หนกั 

  ๒.๒.๓  ขนาดของแผ่นเหล็ก โดยทั่วไปมีดงันี ้

   ชนิดบางมีความหนาตัง้แต่    ๐.๒๐ มิลลิเมตร  ถึง  ๑.๘๐  มิลลิเมตร 

   ชนิดปานกลางหนามากกว่า  ๑.๘๐ มิลลิเมตร  ถึง  ๕.๔๐  มิลลิเมตร 

   ชนิดหนามากกวา่         ๕.๔๐ มิลลิเมตร ขึน้ไป 

   ความกวา้งและยาว ๔ x ๘ ฟตุ ส่วนขนาดอ่ืนแลว้แตค่วามตอ้งการใชง้าน 

  ๒.๒.๔  เมื่อนาํแผ่นเหล็กมาโคง้งอกบัแผ่นทดสอบท่ีมีขอบโคง้เป็นครึง่วงกลม และมคีวามหนา เป็น ๔ เท่า

ของแผ่นเหล็กเป็นมมุ ๑๘๐ องศาแลว้จะตอ้งไมม่ีรอยปรแิตกรา้วหรือหกั 

๓.  วิธีตรวจสอบ 

 ๓.๑  การทดลอง 

  ๓.๑.๑  วดัขนาด, ความกวา้ง, ยาวและหนาตามท่ีตอ้งการและตรวจสอบคณุลกัษณะตามขอ้   

 ๒.๒   

 ๓.๒  การทดสอบ 

  ๓.๒  ตรวจนบัจาํนวนและดคูวามเรียบรอ้ยอ่ืน ๆ ตามขอ้ ๒.๑  โดยการพินิจดว้ยตา 

๔.  การบรรจหีุบห่อ  ปฏิบตัิตามเงื่อนไขการบรรจหีุบห่อของกรมยทุธโยธาทหารบก 

----------------------------------------------- 

อนมุตัิ  ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ.ท่ี กห ๐๓๑๘/๑๒๑๕๐  ลง ๒๗ ก.ย.๒๑ 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



คอนกรีตผสมเสร็จ 

คุณลกัษณะเฉพาะส่ิงอุปกรณ์ สาย  ยย. 

หมายเลขส่ิงอุปกรณ์  ๕๖๑๐ - ๐๐ - ๓๓๐ - ๒๐๐๒  

ช่ือส่ิงอุปกรณ์  คอนกรีตผสมเสร็จ  หน่วยนบั  ลูกบาศกเ์มตร 

------------------------------------------------ 

๑.  ขอบเขต   เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหาใชใ้นการก่อสร้าง ซ่อมบาํรุงหรือคาํส่ังอ่ืน ๆ 

๒.  คุณลกัษณะเฉพาะ 

 ๒.๑  ลกัษณะทัว่ไป 

  ๒.๑.๑  เป็นคอนกรีต ซ่ึงเกิดจากส่วนผสมของ ซีเมนต ์- ทราย - หิน และนํ้า 

  ๒.๑.๒  วสัดุท่ีผสมทุกชนิด ตอ้งเป็นของใหม่ และถูกตอ้งตามการจดัซ้ือของแต่ละคราว 

  ๒.๑.๓  อตัราส่วนผสม จะถูกกาํหนดตามท่ีทางราชการจะจดัซ้ือแต่ละคราว และสามารถรับนํ้าหนกัไดต้าม

พิกดัท่ีตอ้งการ 

 ๒.๒  ลกัษณะบงัคบั 

  ๒.๒.๑  เป็นคอนกรีต  ซ่ึงมีอตัราส่วนผสมของ ซีเมนต,์ ทราย, หินและนํ้า  ตามรายการของทางราชการ ซ่ึง

ระบุไวใ้นการจดัหาแต่ละคราวซ่ึงผสมสาํเร็จแลว้ นาํส่งโดยพาหนะ ซ่ึงมีกรรมวิธีในการคลุกเคลา้คอนกรีต ตลอด

ระยะทางท่ีนาํส่งและภายในระยะเวลาท่ีกาํหนด 

  ๒.๒.๒.  ตอ้งมีคุณสมบติัในการรับแรงอดัได ้ตามรายากรท่ีจะระบุไวใ้นการจดัหาแต่ละคราว 

  ๒.๒.๓  จะตอ้งไม่มีวสัดุอ่ืนใด และสารเคมีต่าง ๆ เจือปนอยูใ่นส่วนผสม ยกเวน้ในการท่ีรายการในการ

จดัหาระบุเอาไว ้

๓.  วิธีการตรวจสอบ 

 ๓.๑  การทดลอง   ตามขอ้ ๒.๒ 

 ๓.๒  ดาํเนินการตามขอ้ ๒.๑ 

---------------------------------------------------- 

                 คณะกรรมการตรวจสอบคุณลกัษณะเฉพาะ สป. ของ ยย.ทบ. 

 ( ลงช่ือ )     พ.อ.   ประจวบ โปษยนนัท ์ ประธานกรรมการ 

                 (ประจวบ โปษยนนัท)์ 

( ลงช่ือ )     พ.อ. ทวี  วิเชียรโรจน ์ กรรมการ 

                 (ทวี  วิเชียรโรจน์) 

( ลงช่ือ )     พ.ท. ถาวร  คาํโตนด  กรรมการ 

                (ถาวร  คาํโตนด)  

          คณะกรรมการตรวจสอบคุณลกัษณะเฉพาะ สป. สาย ยย. ของ ทบ. 

 ( ลงช่ือ )     พ.อ. สัมฤทธ์ิ พรหมพิจิตร ประธานกรรมการ 

                (สัมฤทธ์ิ พรหมพิจิตร) 

( ลงช่ือ )     พ.ท. แสวง  เทพบริรักษ ์ กรรมการ 

                (แสวง  เทพบริรักษ)์ 

( ลงช่ือ )     พ.ท. ธานี  กลมัพสุต  กรรมการ 

                (ธานี  กลมัพสุต) 

 

อนุมติั ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ  กบ.ทบ. ต่อ ท่ี กห ๐๓๑๘/๑๙๕๐๒  ลง ๑๓ ม.ค.๒๕ 



 



 

ปนูซีเมนตช์นิดปอรต์แลนด ์    

คณุลกัษณะเฉพาะส่ิงอปุกรณ ์ สาย  ยย. 

หมายเลขส่ิงอปุกรณ ์ ๕๖๑๐ - ๐๐ - ๓๓๐ - ๐๐๑๐ 

ชื่อส่ิงอปุกรณ ์ ปนูซีเมนตช์นิดปอรต์แลนด ์   หน่วยนบั   กก. 

---------------------------------------------------------------- 

๑.  ขอบเขต  เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหาใชใ้นการก่อสรา้ง ซ่อมบาํรุงหรือคาํสั่งอ่ืน ๆ  

๒.  คณุลกัษณะเฉพาะ 

 ๒.๑  ลกัษณะทั่วไป 

  ๒.๑.๑  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์(Portland Cement) หมายถงึ  ผงผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้ากการบดปนูเมด็ 

ซึ่งเป็นผลกึท่ีเกิดจากเผาส่วนของสารต่าง ๆ จนรวมตวัผสมกนัสกุพอดี มีส่วนประกอบทางเคมีสาํคญัคือ 

ไฮดรอลิกคลัเซยีม 

ซิลิเกต (Hydraulic Calcium Silicate)  

  ๒.๑.๒  คณุภาพของปนูซีเมนตป์อรต์แลนดแ์บ่งออกเป็นประเภทตา่ง ๆ ดงันี ้

   ประเภทหน่ึง  -  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนดส์าํหรบัใชเ้ป็นส่วนผสมคอนกรีตหรือผลิตภณัฑ ์

อตุสาหกรรมใดท่ีไม่ตอ้งการคณุภาพพิเศษกวา่ธรรมดาและสาํหรบัใชใ้นการก่อสรา้งตามปกติทั่วไป   

   ประเภทสอง  -  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์สาํหรบัใชเ้ป็นส่วนผสมคอนกรีตหรือผลิคภณัฑ ์

อตุสาหกรรมใดท่ีเกิดความรอ้นและทน ซลัเฟตไดป้านกลาง 

   ประเภทสาม  -  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนดป์รเภทเกิดแรงสงูเรว็ (High Carly Strenght Portland 

Cement) 

   ประเภทส่ี  -  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนดป์ระเภทเกิดความรอ้นตํ่า 

   ประเภทหา้  -  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนดป์ระเภททนซลัเฟตไดส้งู 

 ๒.๒  ลกัษณะบงัคบั 

  ๒.๒.๑  ปนูซีเมนตป์อรต์แลนดต์ามมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรมนีต้อ้งไม่มีส่ิงท่ีนาํมาผสม

 เพ่ืออ่ืนใดนอกจากไดร้ะบไุวใ้นมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรมปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์

  ๒.๒.๒  จะตอ้งเป็นไปตามประเภทของปนูซีเมนตป์อรต์แลนดท่ี์ทางราชการระบทุกุครัง้ 

ถา้ไม่ไดร้ะบไุวว้่าเป็นปนูซีเมนตป์อรต์แลนดป์ระเภทใดแลว้ใหถื้อเป็นปนูซีเมนตป์อรต์แลนดป์ระเภทหน่ึง 

  ๒.๒.๓  จะตอ้งมีหนงัสือรบัรองแจง้สภาพปรมิาณ และประเภท (Identity) 

ของส่ิงท่ีนาํมาผสมเพ่ิมในกรรมวธีิผูผ้ลิตตอ้งรบัรองวา่ไดป้ฏิบตัิตามกรรมวิธีท่ีไดแ้บ่งไวใ้นมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหก

รรมปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์มอก.๑๕ เล่ม ๑-๒๕๕๕ ขอ้กาํหนดเกณฑ ์

คณุภาพเก่ียวกบัการใชส่ิ้งอ่ืนท่ีนาํมาผสมเพ่ือในกรรมวิธีการผลิตปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์

  ๒.๒.๔  นํา้หนกัสทุธิถงุละ ๕๐ กก. 

๓.  วิธีทดสอบ 

 ๓.๑  การทดลอง  สุ่มตวัอย่างปนูซีเมนตป์อรต์แลนดน์ัน้ ไม่จบัตวัเป็นเม็ด ไม่เป็นกอ้นแข็งไมม่ีส่ิงอ่ืนเจือปน 

 ๓.๒  การทดสอบ  โดยการชั่งนํา้หนกั ทดสอบตามคณุลกัษณะเฉพาะ 

๔.  การบรรจหีุบห่อ  ปฏิบตัิตามเงื่อนไขการบรรจหีุบห่อของกรมยทุธโยธาทหารบก 

------------------------------------------------------- 

อนมุตัิ  ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ.ท่ี กห ๐๓๑๘/๑๖๙๒๗/๒๐  ลง ๑๗ เม.ย.๒๑ 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ทรายหยาบ 

คณุลกัษณะเฉพาะส่ิงอปุกรณ ์ สาย  ยย. 

หมายเลขส่ิงอปุกรณ ์  ๕๖๑๐ - ๐๐ - ๓๓๐ - ๐๐๑๒ 

ชื่อส่ิงอปุกรณ ์ ทรายหยาบ  หน่วยนบั   ม.๓ 

---------------------------------------------------------------- 

๑.  ขอบเขต  เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหา ในการก่อสรา้ง ซ่อมบาํรุง หรือคาํสั่งอ่ืน ๆ  

๒.  ลกัษณะเฉพาะ 

 ๒.๑  ลกัษณะทั่วไป 

  ๒.๑.๑  ตอ้งเป็นทรายนํา้จืด ท่ีไมม่ีดินและวสัดอ่ืุนเจือปนอยู ่

  ๒.๑.๒  ตอ้งเป็นทรายท่ีมีลกัษณะหยาบคม หรือเหล่ียมลกูบาศก ์

  ๒.๑.๓  ประโยชนโ์ดยตรงในการก่อสรา้งใชเ้ป็นส่วนผสมคอนกรีต หรือ อ่ืน ๆ 

 ๒.๒  ลกัษณะบงัคบั 

  ๒.๒.๑  เป็นทรายท่ีผ่านตะแกรงมาตรฐานอเมรกินัเบอร ์๔ หมด และคา้งบนตะแกรงมาตรฐานอเมรกินั

เบอร ์๑๐  

  ๒.๒.๒  ทรายหยาบเมื่อเปียกหรือถกูนํา้ จะพองตวัการพองตวัของทรายหยาบจะพองตวัสงูสดุ (โดย

ปรมิาตร) ๑๘% 

  ๒.๒.๓  ค่าพิกดัความละเอียด (Fineness Modulus) จะตอ้งไม่นอ้ยกวา่ ๒.๓  และไม่เกิน ๓.๑ ค่าพิกดั

ความละเอียดของตวัอย่าง ท่ีส่งมาแต่ละครัง้จะตอ้งมีคา่เปล่ียนแปลงไม่เกิน ± ๐.๒๐ จากค่าพิกดัความละเอียดท่ี

กาํหนดให ้

  ๒.๒.๔  ดินหรือวสัดอ่ืุน ๆ ท่ีเจือปนยอมใหม้ีไดไ้ม่เกินรอ้ยละ ๓ โดยปรมิาตร 

๓.  วิธีตรวจสอบ 

 ๓.๑  การทดลอง 

  ๓.๑.๑  ทดลองโดยการรอ่นดว้ยตะแกรง ส่วนท่ีผ่านตะแกรงมาตรฐานอเมรกินั เบอร ์๔ แลว้ คา้งอยู่บน

ตะแกรงมาตรฐานอเมรกินัเบอร ์๑๐ จะเป็น ทรายหยาบ 

 ๓.๒  การทดสอบ 

  ๓.๒.๑  ตรวจสอบว่าแหล่งทรายมาจากท่ีใด 

  ๓.๒.๒  ตรวจสอบดเูม็ดทรายตอ้งมีเหล่ียมคม หรือมนกลม 

  ๓.๒.๓  ขนาดเมด็ทรายเทียบมาตรฐานตลอดก่อสรา้งไดเ้ท่ากบัทรายจงัหวดัราชบรีุ 

๔.  การบรรจหีุบห่อ  ปฏิบตัิตามเงื่อนไขการบรรจหีุบห่อของกรมยทุธโยธาทหารบก 

------------------------------------------------------ 

อนมุตัิ  ผบ.ทบ.ทา้ยบนัทึกขอ้ความ  กบ.ทบ. ท่ี กห ๐๓๑๘/๒๖๙๖  ลง ๕ เม.ย.๒๐ 

 

 

 

 

 



หินยอ่ย    

คุณลกัษณะเฉพาะส่ิงอุปกรณ์  สาย ยย. 

หมายเลขส่ิงอุปกรณ์  ๕๖๑๐ - ๐๐ - ๓๓๐ - ๐๐๐๕ 

ช่ือส่ิงอุปกรณ์  หินยอ่ย   หน่วยนบั  ม ๓ 

---------------------------------------------- 

๑. ขอบเขต  เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหา ใชใ้นการก่อสร้าง , ซ่อมบาํรุง หรือคาํส่ังอ่ืน ๆ 

๒. คุณลกัษณะทัว่ไป 

 ๒.๑ ลกัษณะทัว่ไป 

       ๒.๑.๑ เป็นหินปนู ( Lime  Stone )  สีเทาท่ียอ่ยให้เลก็ลงไดต้ามขนาดตอ้งการ ประโยชน์ใช ้

       สาํหรับเป็นส่วนผสมคอนกรีต หรืองานอ่ืน ๆ ในการก่อสร้าง 

 ๒.๒ ลกัษณะบงัคบั 

       ๒.๒.๑ ตอ้งมีลกัษณะเป็นเหล่ียม คม แขง็ ปราศจากฝุ่ น ผง เปลือกหอย หรือวสัดุอ่ืน ๆ  เจือปน 

       ๒.๒.๒ หินยอ่ยแยกออกมาเป็นชนิดต่าง ๆ กนัดงัน้ี 

       ก. หินฝุ่ น  เป็นหินท่ีผา่นตะแกรงเบอร์ ๔ และคา้งบนตะแกรงเบอร์ ๒๐๐ 

       ข. หินรองพ้ืนทาํถนน  เป็นหินท่ีผา่นตะแกรงขนาด ๑ ๑/๒” และคา้งบนตะแกรงเบอร์   ๒๐๐ 

       ค. หินยอ่ยขนาดเดียว  มีขนาดดงัน้ี 

          ๑. ขนาดผา่นตะแกรง  ๑   ๑/๒” และ คา้งตะแกรงขนาด  ๑” 

          ๒. ขนาดผา่นตะแกรง  ๑”  และ คา้งตะแกรงขนาด  ๓/๔” 

          ๓. ขนาดผา่นตะแกรง  ๓/๔”  และ คา้งตะแกรงขนาด  ๑/๒”               

        ๔. ขนาดผา่นตะแกรง  ๑/๒”  และ คา้งตะแกรงขนาด  ๓/๘ 

          ๕. ขนาดผา่นตะแกรง  ๓/๘”  และ คา้งตะแกรงขนาด  ๔” 

     หมายเหต ุ การเรียกช่ือตะแกรง 

   - ถา้เรียกเป็นน้ิว หมายถึง ความยาวท่ีแทจ้ริงของช่องระหว่างเส้นลวดของตะแกรง 

   - ถา้เรียกเป็นหมายเลข  หมายถึง จาํนวนช่องของตะแกรงต่อความยาว ๑ น้ิว 

๓. วิธีตรวจสอบ  

 ๓.๑ การทดลอง  

  ๓.๑.๑ โดยการพิจารณาดูดว้ยตา ว่าหินยอ่ยนั้นมีขนาดตามกาํหนดและแตกต่าง 

   กนัมากนอ้ยเพียงไร ถา้ไม่แตกต่างกนัมากถือว่าใชไ้ด ้

 ๓.๒ การทดสอบ 

  ๓.๒.๑  โดยการพิจารณาตามลกัษณะบงัคบัขอ้ ๒.๒.๑ และขอ้ ๒.๒.๒ 

๔. การบรรจุหีบห่อ  ปฏิบติัตามเง่ือนไขการบรรจุหีบห่อของกรมยทุธโยธาทหารบก 

                                            --------------------------------------------- 

อนุมติั  ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ  กบ.ทบ. ท่ี กห  ๐๓๑๘ / ๕๔๘๐ ลง ๑๙ พ.ค. ๒๐ 

 



อิฐคอนกรีต   

คุณลกัษณะเฉพาะส่ิงอุปกรณ์ สาย ยย. 

หมายเลขส่ิงอุปกรณ์  ๕๖๒๐ - ๐๐ - ๓๓๑ - ๐๐๑๒ 

ช่ือส่ิงอุปกรณ์  อิฐคอนกรีต  หน่วยนบั  กอ้น 

----------------------------------------------------------- 

๑. คุณลกัษณะเฉพาะ 

 ๑.๑ ลกัษณะทัว่ไป 

  ๑.๑.๑ อิฐคอนกรีตในท่ีน้ีหมายถึง เป็นอิฐซ่ึงทาํจากคอนกรีต กอ้นตนั ลกัษณะคลา้ย 

   อิฐ ทาํจากส่วนผสมของปูนซิเมนตป์อร์ตแลนด ์, นํ้า และส่วนผสมท่ีเหมาะสม 

   ชนิดต่าง ๆ และจะมีสารอ่ืนผสมอีกดว้ยหรือไม่ก็ได ้

  ๑.๑.๒ อิฐคอนกรีตน้ีแบ่งออกเป็น ๒ ประเภท คือ ประเภทไม่ควบคุมความช้ืนและ 

   ประเภทควบคุมความช้ืน 

  ๑.๑.๓ ตอ้งเป็นของใหม่ ไม่เคยใชง้านมาก่อน 

  ๑.๑.๔ อิฐคอนกรีตมีหลายขนาด แลว้แต่ความตอ้งการในการก่อสร้าง 

 ๑.๒ ลกัษณะบงัคบั 

  ๑.๒.๑ ตอ้งมีขนาดถูกตอ้งตรงตามรายการของทางราชการ ท่ีไดร้ะบุไวใ้นการจดั 

   หาแต่ละคราว 

  ๑.๒.๒ ตอ้งเป็นอิฐซ่ึงมีส่วนผสมของปนูซีเมนตป์อร์ตแลนด ์(มอก. ๑๕ เล่ม ๑- ๒๕๑๔) 

   ปูนซีเมนตผ์สม ( ASTM DESIGNATION : C 595 - 72 )ปูนขาว , เถา้ควนั , วสัดุ 

   ประเภททรายและ ปอซโซลานิค และส่วนผสมอ่ืน ๆ เช่น ตวัทาํฟองอากาศ , สี 

   สารกนันํ้า ซ่ึงจะตอ้งเป็นสารท่ีรับรองแลว้ว่าเหมาะสมสาํหรับใชก้บัคอนกรีต 

   รวมทั้งวสัดุผสมหนกักว่าปกติ วสัดุผสมเบา 

  ๑.๒.๓ ถา้ไม่มีการกาํหนดเป็นอยา่งอ่ืน ให้ถืออิฐคอนกรีตมีขนาดตามพิกดัในแบบ 

   ซ่ึงรวมทั้งค่าของความคลาดเคล่ือนท่ียอมให้ดว้ย 

  ๑.๒.๔ กอ้นของอิฐตอ้งเป็นรูปเหล่ียม ไม่บ่ิน ไม่บิดเบ้ียว ไม่แตก , ไม่ร้าว 

  ๑.๒.๕ บนดา้นหลงัของอิฐ อยา่งนอ้ยตอ้งแสดงขอ้ความต่อไปน้ีไวใ้ห้ชดัเจนเห็นง่าย 

   - ช่ือหรือตราเคร่ืองหมาย ของโรงงานผูท้าํ 

   - ประเภท 

   - ชั้นคุณภาพ 

  ๑.๒.๖ คุณสมบติัทั้งมวล รวมทั้งชั้นคุณภาพของอิฐคอนกรีตทุกชนิด , ทุกประเภท 

   อยา่งนอ้ยตอ้งเป็นไปตามมาตราฐานอุตสาหกรรมอิฐคอนกรีต ของสาํนกังาน 

   มาตราฐานผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม ( มอก. ๕๙ - ๒๕๑๖ ) 

๒. การตรวจสอบ 

 ๒.๑ การทดลอง ตามลกัษณะบงัคบั ขอ้ ๑.๒ 

 ๒.๒ การทดสอบ ตามลกัษณะทัว่ไป ขอ้ ๑.๑ 

๓. การบรรจุหีบห่อ ปฏิบติัตามเง่ือนไขการบรรจุหีบห่อของ กรมยทุธโยธาทหารบก 

                        ------------------------------------------------------------------ 

 



  คณะกรรมการตรวจสอบคุณลกัษณะเฉพาะ สป. ของ ยย.ทบ. 

( ลงช่ือ )  พ.อ.  ประจวบ  โปษยนนัท ์  ประธานกรรมการ 

    (  ประจวบ โปษยนนัท ์ ) 

( ลงช่ือ ) พ.อ.  ทวี  วิเชียรโรจน ์  กรรมการ 

   ( ทวี  วิเชียรโรจน ์ ) 

( ลงช่ือ ) พ.ท.  ถาวร  คาํโตนด  กรรมการ 

   (  ถาวร  คาํโตนด ) 

 คณะกรรมการตรวจสอบคุณลกัษณะเฉพาะ สป.สาย ยย.ของ ทบ. 

( ลงช่ือ ) พ.อ.   สัมฤทธ์ิ  พรหมพิจิตร  ประธานกรรมการ 

   ( สัมฤทธ์  พรหมพิจิตร ) 

( ลงช่ือ ) พ.ท.   แสวง  เทพบริรักษ ์  กรรมการ 

   ( แสวง   เทพบริรักษ ์ ) 

( ลงช่ือ ) พ.ท.  ธานี  กลมัพสุต  กรรมการ 

   ( ธานี  กลมัพสุต ) 

 

อนุมติั ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ.  ท่ี กห ๐๓๑๘/๑๙๕๐๒ ลง ๑๓ ม.ค. ๒๕ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ปนูซิเมนตข์าว   

คณุลกัษณะเฉพาะส่ิงอปุกรณ ์  สาย  ยย. 

หมายเลขส่ิงอปุกรณ ์ ๕๖๑๐ - ๐๐ - ๓๓๐ - ๐๐๐๒ 

ชื่อส่ิงอปุกรณ ์ ปนูซิเมนตข์าว  หน่วยนบั   ถงุ 

------------------------------------------------------------ 

๑.  คณุลกัษณะเฉพาะ 

 ๑.๑  ลกัษณะทั่วไป 

  ๑.๑.๑  ปนูซิเมนตข์าว (White Portland Cement) มีสีขาวเป็นผลิตภณัฑผ์งละเอียดท่ีไดจ้ากการบดปนู

เม็ดของปนูซเิมนตข์าวซึ่งเป็นผลิตท่ีเกิดจากการเผาส่วนผสมต่าง ๆ รวมตวัจนสกุพอดี มีส่วนประกอบสาํคญัในทางเคมี 

คือไฮดรอลิกคลัเซียมซิลิเกท (Hydraulic Calcium Silicated) 

 ๑.๒  ลกัษณะเฉพาะ 

  ๑.๒.๑  ส่ิงท่ีนาํมาผสมเพ่ิม ปนูซเิมนตข์าวตอ้งไดต้ามมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรมเมื่อใชง้านตอ้งไม่มี

ส่ิงท่ีนาํมาผสมเพ่ิมอีกนอกจากท่ีจะไดร้ะบไุวด้งันี ้  

   ๑.๒.๑.๑  นํา้ หรือคลัเซียมซลัเฟต (Calcium Sulphate) หรือทัง้สองอย่าง อาจนาํมาผสมเพ่ิมเขา้

ไดใ้นปรมิาณซึง่ไม่ทาํใหม้ีซลัเฟตไดรออกไซด ์(Sulphurc Triexide) และการสญูเสียนํา้หนกั เน่ืองจากการเผามากกวา่

ท่ีระบไุวใ้นตารางท่ี ๑ 

   ๑.๒.๑.๒  การผลิตอาจบดรวมหรือผสมส่ิงอนัใดเพ่ิมเตมิเขา้ไปในการทาํปนูซิเมนตข์าวได ้ถา้ส่ิง

ท่ีผสมเขา้ไปนัน้อยู่ในปรมิาณท่ีไม่ทาํใหเ้กิดความเสียหายตามมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรมปนูซิเมนตข์าว ปอรต์

แลนดเ์ล่ม ๒๐ การใชส่ิ้งอนัท่ีนาํมาผสมเพ่ิมในกรรมวิธีการผลิตปนูซิเมนต ์ไฮดรอลิค (ซึง่เทียบกนั ASTM : ๔๖๕) 

   ๑.๒.๑.๓  คณุลกัษณะเฉพาะท่ีตอ้งการของปนูซเิมนตข์าว ทางเคมี และทางกายภาพ เป็นไป

ตาม 

ตารางท่ี ๑ และตารางท่ี ๒ ตามลาํดบั 

 

ตารางท่ี ๑  คณุลกัษณะท่ีตอ้งการทางเคม ี

คณุสมบตัิทางเคม ี เกณฑท่ี์กาํหนด วิธีทดสอบ 

๑.  มกัเนเซยีมออกไซด ์(MgO) สงูสดุรอ้ยละ ๕.๐  

๒.  ซลัเฟอรไ์ดรออกไซด ์(SO๓) สงูสดุรอ้ยละ 

     ๒.๑  เมื่อมี ๓ CaO.AL๒O๓ 

                 รอ้ยละ ๘ หรือนอ้ยกว่า 

     ๒.๒  เมื่อมี ๓ CaO.AL๒O๓  

            มากกวา่รอ้ยละ ๘ 

 

 

๓.๕ 

 

๔.๕ 

 

 

ใหใ้ชว้ิธีในมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาห-กรรม

ปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์เล่ม ๑๘การวิเคราะห์

ทางเคมีของปนูซเิมนต ์

๓.  การสญูเสียนํา้หนกั เน่ืองจากเอา (Loss  

     on Ignition) สงูสดุรอ้ยละ 

 

๓.๐ 

ไฮดรอลิก (ซึง่เทียบกบั ASTM : C ๑๑๔) 

๔.  การท่ีไม่ละลายในกรดดา่ง (Ingo Luble    

     Residue) สงูสดุรอ้ยละ 

 

๐.๗๕ 

 

   

 



 

ตารางท่ี ๒  คณุลกัษณะท่ีตอ้งการทางกายภาพ 

คณุสมบตัิทางกายภาพ เกณฑท่ี์กาํหนด วิธีทดสอบ 

๑.  ความละเอียด (fineness) 

     พืน้ท่ีผิวจาํเพาะ (specific surface) ตาราง  

     เซนติเมตรต่อกรมั (ใหเ้ลือกวธีิทดสอบ 

     ได)้ (๑) 

     ๑.๑  ทดสอบดว้ยเทอรบิ์ติมเิตอร ์ 

            (turbidimeter test, Wagner)  คา่ตํ่า 

            สดุสาํหรบัตวัอย่างใดตวัอย่างหน่ึง  

            ตารางเซนตเิมตรต่อกรมั 

 

     ๑.๒  ทดสอบดว้ยแอรเ์พอมีอะมิลิตี (air  

            permeability test, Blaine) ค่าตํ่าสดุ 

            สาํหรบัตวัอย่างใดตวัอยา่งหน่ึง  

            ตารางเซนตเิมตรต่อกรมั 

 

 

 

 

 

 

 

๑ ๖๐๐ 

 

 

 

 

๒ ๘๐๐ 

 

 

 

 

ใหใ้ชว้ิธีในมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาห-กรรม

ปนูซิเมนตป์อรต์แลนด ์เล่ม ๕ การหาความ

ละเอียดของปนูซิเมนตป์อรต์ แลนดโ์ดยใชเ้ทอร์

บิติมิเตอร ์(ซึง่เทียบกบั ASTM : C ๑๑๕) 

ใหใ้ชว้ิธีในมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรมปนู

ซิเมนตป์อรต์แลนด ์เล่ม ๖ การหาความละเอียด

ของปนูซิเมนต ์ปอรต์แลนดโ์ดยใชแ้อรเ์พอมีอะบิ

ลิตี (ซึ่งเทียบกบั ASTM : C ๒๐๔) 

๒.  ความอยู่ตวั (Soundness)  

     การขยายตวัโดยวิธีออโตเคลฟว ์ 

     (autoclave expension) สงูสดุรอ้ยละ 

 

 

๐.๘๐ 

ใหใ้ชว้ิธีในมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาห 

กรรมปนูซิเมนตป์อรต์แลนด ์เล่ม ๑๑ 

การหาความละเอียดของปนูซิเมนต ์

ปอรต์แลนดโ์ดยวิธีออโตเคลฟว ์(ซึ่งเทียบกบั 

ASTM : C ๑๕๑) 

๓.  ระยะเวลาก่อตวั (๒)  (time of setting) 

     (ใหเ้ลือกวิธีทดสอบได)้ 

     ๓.๑  ทดสอบแบบกิลโมร ์(Gillmore test) 

            การก่อตวัระยะตน้ (initial set) 

            ไม่นอ้ยกว่า - นาที 

            การก่อตวัระยะปลาย (final set) 

            ไม่มากกวา่ - ชั่วโมง 

 

 

 

 

 

๖๐ 

 

๑๐ 

 

 

ใหใ้ชว้ิธีในมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรม

ปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์เล่ม ๑๐ การหา

ระยะเวลาก่อตวัของปนูซีเมนตไ์ฮดรอลิกโดยใช้

เข็มแบบกลิโมร ์มาตรฐานเลขท่ี มอก.๑๕ เล่ม 

๑๐-๒๕๑๘ 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

คณุสมบตัิทางกายภาพ เกณฑท่ี์กาํหนด วิธีทดสอบ 

    ๓.๒  ทดสอบแบบไวแคต (Vicat test) 

           การก่อตวัระยะตน้ (initial set) 

           ไม่นอ้ยกว่า - นาที 

           การก่อตวัระยะปลาย (final set) 

           ไม่มากกว่า - ชั่วโมง 

 

 

๔๕ 

 

๘ 

ใหใ้ชว้ิธีในมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรม

ปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์เล่ม ๙ การหาระยะเวลา

ก่อตวัของปนูซเีมนตไ์ฮดรอลิกโดยใชเ้ข็มแบบไว

แคต มาตรฐานเลขท่ี มอก.๑๕ เล่ม ๙-๒๕๑๘ 

๔.  ปรมิาณอากาศในมอรต์า 

     (air content of mortar) 

     ปรมิาตรสงูสดุไม่มากกวา่รอ้ยละ 

 

 

๑๒.๐ 

ใหใ้ชว้ิธีในมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรม

ปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์เล่ม ๑๓ การหาปรมิาณ

อากาศในมอรต์าของปนูซเีมนตไ์ฮดรอลิก (ซึ่ง

เทียบกบั ASTM : C ๑๘๕) 

๕.  แรงอดั  (Compressive strength) 

     แรงอดัของกอ้นลกูบาศกม์อรต์า (๓) 

     (mortar cube)  ตอ้งไม่นอ้ยกว่าคา่ท่ี 

     กาํหนด ตามเกณฑอ์ายขุา้งล่างนี ้

     ๓ วนั  กิโลกรมัแรงต่อตารางเซนติเมตร 

              ( เมกาปาสกาล) 

     ๗ วนั  กิโลกรมัแรงต่อตารางเซนติเมตร 

              ( เมกาปาสกาล ) 

 

 

 

 

 

๘๕ (๘.๓) 

 

๑๕๐ (๑๔.๘) 

ใหใ้ชว้ิธีในมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรม

ปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์เล่ม ๑๒ วิธีทดสอบหา

แรงอดัของมอรต์าปนูซีเมนตไ์ฮดรอลิก 

มาตรฐานเลขท่ี มอก.๑๕ เล่ม ๑๒ - ๒๕๑๘ 

๖.  การก่อตวัผิดปกติ (๔) (false set) 

     ระยะจมสดุทา้ย (final penetration) 

     ตํ่าสดุรอ้ยละ 

 

 

๕๐ 

ใหใ้ชว้ิธีในมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรม

ปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์เล่ม ๑๕ การก่อตวั

ผิดปกติของปนูซีเมนตป์อรต์แลนด ์(ซึง่เทียบกบั 

ASTM : C ๔๕๑) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

๒.  การบรรจหีุบห่อ 

 ๒.๑  ตอ้งบรรจใุนภาชนะหีบห่อหรือถงุท่ีแน่นหนาและแข็งแรงใหเ้หมาะสม พอป้องกนัความชืน้ และ 

 การชาํรุดหรือฉีกขาดของส่ิงบรรจไุด ้

 ๒.๒  หากมิไดม้กีารตกลงเป็นอยา่งอ่ืน ใหบ้รรจนุํา้หนกัสทุธิหนกั ๔๐ กก. ต่อ ๑ ถงุ หรือหีบห่อ 

๓.  ขอ้กาํหนดอ่ืน ๆ  

 ๓.๑  การทาํเคร่ืองหมายตา่ง ๆ บนส่ิงท่ีบรรจ ุ

  ๓.๑.๑  ชื่อผลิตภณัฑ ์คาํว่า “ปนูซเีมนตข์าว” 

  ๓.๑.๒  ตราเคร่ืองหมายผลิตภณัฑท่ี์จดทะเบียนแจง้ของผูผ้ลิต 

  ๓.๑.๓  ชื่อของผูท้าํผลิตภณัฑ ์หรือโรงงานผูท้าํผลิตภณัฑ ์

  ๓.๑.๔  นํา้หนกัสทุธิของผลิตภณัฑป์นูซีเมนตข์าว 

  ๓.๑.๕  ผูท้าํผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรมท่ีเป็นไปมาตรฐานนี ้

   จะแสดงเคร่ืองหมายมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรมนัน้ไดต้่อเมื่อไดร้บัใบอนญุาต ิ  

 จากคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรมแลว้ 

  ๓.๑.๖  คณุภาพของปนูซีเมนตข์าวนัน้ใหเ้ป็นไปตาม มอก.๑๕ เล่ม ๑-๒๕๑๔ มาตรฐานผลิต  

 ภณัฑอ์ตุสาหกรรมปนูซเีมนตป์อรต์แลนด ์เล่ม ๑ ขอ้กาํหนดเกณฑค์ณุภาพ Astm : C   

 ๑๕๐ Pertland Cemtnt (American Seciety For Testing and Materials) 

๔.  วิธีการตรวจสอบ 

 ๔.๑  ตรวจสอบจาํนวน, นํา้หนกั ความแข็งแรงเรียบรอ้ยของหีบห่อหรือภาชนะท่ีบรรจ ุ

 ๔.๒  ตรวจสอบนํา้หนกัแต่ละหีบห่อดว้ยการสุ่มตวัอยา่ง รอ้ยละ ๕ หรือมากกว่าตามตอ้งการ 

 ๔.๓  การตรวจสอบอย่างละเอียดเมื่อมีขอ้สงสยัอ่ืน ๆ ใหต้รวจสอบตาม มอก.๑๕ เล่มท่ี ๑ และ มอก. 

 ๑๓๓ - ๒๕๑๘ 

----------------------------------------------------- 

อนมุตัิ  ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ. ท่ี กห ๐๓๑๘/๗๐๑๑ ลง  ๒๘ พ.ค.๒๒ 

 

 

 

 

 

 



ไมเ้นือ้แข็ง    

คณุลกัษณะเฉพาะส่ิงอปุกรณ ์ สาย  ยย. 

หมายเลขส่ิงอปุกรณ ์ ๕๕๑๐ - ๐๐ - ๓๓๕ - ๐๐๑๒ 

ชื่อส่ิงอปุกรณ ์  ไมเ้นือ้แข็ง   หน่วยนบั  ท่อน 

---------------------------------------------------- 

๑.  ขอบเขต  เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหา ในการก่อสรา้ง, ซ่อมบาํรุง หรือคาํสั่งอ่ืน ๆ 

๒.  คณุลกัษณะเฉพาะ 

 ๒.๑  ลกัษณะทั่วไป 

  ๒.๑.๑  เป็นไมแ้ปรรูปขนาดต่าง ๆ ไม่ติดกะพี,้ ไม่ผ,ุ ไม่มีรู, ไม่บิด, ไม่แอ่น, ไม่โก่ง, ไม่มีตาขนาดใหญ่จนเสียความแข็งแรง, 

ไม่แตกรา้ว, เวน้ส่วนปลายยอมใหม้ีไดย้าวไม่เกิน ๑๕ เซนตเิมตร, เป็นไมท่ี้ไม่เคยใชง้านมาก่อน 

  ๒.๑.๒  เป็นไมท่ี้มีชื่อทางพฤกษศาสตร ์ท่ีกรมป่าไมร้บัรอง เช่น ไมบ้นุนาค, เตง็, ตีนนก, หลมุพอ, ตะเคยีนหิน, เรียงมนั, 

เคี่ยมคะนอง, กะถินพิมาน, รงั, ประดู่, แคทราย, แดง, พรวง, มะค่าแต ้ฯลฯ หรือไมช้ื่ออ่ืน ๆ อีก ท่ีกรมป่าไมร้ะบไุวใ้นรายชื่อของไมเ้นือ้

แข็ง ท่ีสามารถทนแรงประลยัไดม้ากกวา่ ๑,๐๐๐ กิโลกรมั ต่อตารางเซนติเมตร และมคีวามทนทานตามธรรมชาติท่ีระบไุว ้ตาม

มาตรฐาน B+ ของกรมป่าไม ้หรือไม่นอ้ยกวา่ ๘ ปี 

 ๒.๒  ลกัษณะบงัคบั 

  ๒.๒.๑  เป็นไมท่ี้ผ่านการผ่ึงหรือการอบมาแลว้ โดยมคีวามชืน้สมดลุ (E.M.C.) อยู่ระหวา่ง ๑๐ ถงึ ๑๔ เปอรเ์ซ็นต ์ และมี

นํา้หนกัไม่นอ้ยกว่า ๗๙๕ กิโลกรมัต่อลกูบาศกเ์มตร 

  ๒.๒.๒  ไมเ้นือ้แข็งท่ีแปรรูปแลว้ จะตอ้งมีตาํหนิไม่เกินท่ีระบดุงัต่อไปนี ้ตาไมข้นาดของตาไม ้ใหถื้อ 

ค่าเฉล่ียของเสน้ผ่าศนูยก์ลางของส่วนท่ีกวา้งท่ีสดุและแคบท่ีสดุ เสน้ผ่านศนูยก์ลางของตาไมท้ัง้หมดท่ีมีอยูใ่นชว่ง ๑/๔ ของความยาว

ของคานและตง มารวมกนัจะตอ้งไม่เกินขนาดความกวา้งของหนา้ไมท่ี้มีตานัน้ และขนาดสงูสดุของตาไมท่ี้ยอมตอ้งมคี่าไมเ่กินคา่ท่ีได้

กาํหนดไวใ้นตารางขา้งล่างนี ้

  ขนาดสงูสดุของตา 

ขนาดของไม ้ บนหนา้แคบและ ๑/๔ จาก      แต่ละ

ขอบของหนา้กวา้ง 

บนครึง่กลางของหนา้กวา้ง 

นิว้ เซนตเิมตร นิว้ เซนตเิมตร นิว้ เซนตเิมตร 

๑ ๒.๕๐ ๑/๔ ๐.๖ ๑/๔ ๐.๖ 

๑ ½ ๓.๗๕ ๓/๘ ๐.๙ ๓/๘ ๐.๙ 

๒ ๕.๐๐ ๑/๒ ๑.๒๕ ๑/๒ ๑.๒๕ 

๓ ๗.๕๐ ๓/๔ ๑.๙๐ ๓/๔ ๑.๙๐ 

๔ ๑๐.๐๐ ๑ ๒.๕๐ ๑ ๒.๕๐ 

๖ ๑๕.๐๐ ๑ ๑/๒ ๓.๗๕ ๑ ๑/๒ ๓.๗๕ 

๘ ๒๐.๐๐ ๑ ๓/๔ ๔.๔๐ ๒ ๕.๐๐ 

๑๐ ๒๕.๐๐ ๒ ๕.๐๐ ๒ ๑/๒ ๖.๒๕ 

๑๒ ๓๐.๐๐ ๒ ๑/๘ ๕.๓๐ ๓ ๗.๕๐ 

๑๔ ๓๕.๐๐ ๒ ๑/๔ ๕.๖๐ ๓ ๑/๔ ๘.๑๐ 

๑๖ ๔๐.๐๐ ๒ ๑/๒ ๖.๒๕ ๓ ๑/๒ ๘.๗๕ 

   

หมายเหต ุ ตาหลดุ ตาผ ุรูมอด (ท่ีไม่มีตวั) ยอมใหม้ีไดใ้นขนาดเดยีวกบัตาดี  ซึง่ยึดแน่นกบั เนือ้ไม ้

 



 

 

  ๒.๒.๓  ขนาดของไมเ้นือ้แข็ง มเีกณฑก์าํหนดดงันี.้- 

   -  ไมท่ี้ยงัไม่ไดไ้สแต่ยอมใหเ้สียไมเ้ป็นคลองเล่ือยเล็กกวา่ขนาดจรงิท่ีระบ ุใชไ้มไ้มเ่กิน ๖ มม. สาํหรบัไมท่ี้หนา ๒ 

นิว้ ฟตุ (๕๐ มม.)  หรือหนากว่าและไม่เกิน ๔ มม. สาํหรบัไมท่ี้หนานอ้ยกว่า ๒ นิว้ฟตุ (๕๐ มม.) 

   -  ไมไ้สแต่งพรอ้มท่ีจะประกอบเขา้เป็นส่วนของอาคารหรือโครงสรา้ง ยอมให ้มีขนาดเล็กกวา่ขนาดจรงิ ท่ีเรียก

ใชไ้ดไ้ม่เกิน ๙ มม. สาํหรบัไมท้กุชนิดท่ีมีความหนา ๒ นิว้ฟตุ (๕๐ มม.) หรือหนากว่าและไมเ่กิน ๗ มม. สาํหรบัไมท่ี้หนานอ้ยกว่า ๒ 

นิว้ฟตุ (๕๐ มม.) ส่วนความกวา้งของไมน้ัน้ ยอมใหไ้ดไ้ม่เกิน ๙ มม. สาํหรบัไมท่ี้กวา้งไม่เกิน ๗ นิว้ฟตุ (๑๗.๕ ซม.) และไม่เกิน ๑๒.๕ 

มม. สาํหรบัไมท่ี้กวา้งเกินกว่า ๗ นิว้ฟตุ (๑๗.๕ ซม.) 

๓.  วิธีตรวจสอบ 

 ๓.๑  การทดลอง 

  ๓.๑.๑  โดยการสุ่มตวัอย่างไมว้ดัขนาดตามท่ีระบไุว ้และความคลาดเคล่ือนไม่เกินตามท่ีระบไุวใ้น ๒.๒.๓ 

  ๓.๑.๒  โดยการสุ่มตวัอย่าง และ หรือคดัไมท่ี้มีตาํหนิตอ้งไมเ่กินตามระบไุวใ้น ๒.๒.๒ 

 ๓.๒  การทดสอบ  โดยการตรวจสอบจากการสุ่มตวัอยา่ง หรือเอกสารรบัรองจากสถาบนัของทางราช         

การวา่มีคณุสมบตัิตามท่ีระบไุวใ้นขอ้ ๒.๑ และ ๒.๒.๑ 

๔.  การบรรจหีุบห่อ  ปฏิบตัิตามเงื่อนไขการบรรจหีุบห่อของกรมยทุธโยธาทหารบก 

----------------------------------------------------- 

อนมุตัิ ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ. ท่ี กห ๐๓๑๘/๒๖๙๖  ลง ๕ เม.ย.๒๐ 

 

 

                                        

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



กระเบือ้งปพูืน้ 

คณุลกัษณะเฉพาะสิ่งอปุกรณ ์สาย ยย. 

หมายเลขสิ่งอปุกรณ ์๕๖๕๐ - ๐๐ - ๓๓๐ - ๐๐๒๐ 

ชื่อสิ่งอปุกรณ ์ กระเบือ้งปพูืน้  หน่วยนบั  แผ่น 

 

 

๑. ขอบเขต  เพื่อเป็นหลกัในการจดัหา ใชใ้นการก่อสรา้ง ซ่อมแซมหรือคาํสั่งอ่ืน ๆ 

๒. คณุลกัษณะเฉพาะ 

 ๒.๑ ลกัษณะทั่วไป 

        ๒.๑.๑ เป็นวตัถทุี่ทาํจากสว่นผสมของดินเหนียว ดินขาว หรือหินบางชนิด และวตัถผุสม 

อ่ืน ๆ ผสมอดัผ่านแม่พิมพด์ว้ยความดนัสงูแลว้เผา เป็นกระเบือ้ง หนา สีขาว หรือสีอ่ืน ซึ่งเกิดจากสีของ

เนือ้ดิน หรือสีสาํเรจ็รูป หรือสีจากเคมีภณัฑ ์ผิวกระเบือ้งอาจเรียบหรือหยาบ หรือเป็นริว้ก็ได ้มีทัง้ชนิด

เคลือบและไม่เคลือบ รูปรา่งอาจเป็นสี่เหลี่ยมจตัรุสั สี่เหลี่ยมผืนผา้ หรืออ่ืน ๆ จะกาํหนดเป็นคราว ๆ  

        ๒.๑.๒ ตอ้งเป็นของใหม่ไม่เคยใชง้านมาก่อน ไม่เสื่อมคณุภาพ และปราศจากรอยบ่ิน บิด 

เบีย้ว แตกรา้ว หรือตาํหนิอ่ืน ๆ  

 ๒.๒ ลกัษณะบงัคบั 

        ๒.๒.๑ กระเบือ้งปพูืน้จะตอ้งเผาท่ีอณุหภมูิสงูกว่า ๘๐๐ องศาเซลเซียส จนกระทั่งเนือ้ของ

สว่นผสมประสานกนัทัง้แผ่น สีสมํ่าเสมอ เมื่อตรวจสอบตาํหนิต่าง ๆ ดว้ยตาเปล่าในระยะ ๑ เมตร สาํหรบั

กระเบือ้งชนิด ไม่เคลือบ ตอ้งไม่มีจดุด่างดาํ รอยบุ๋ม รอยรา้ว รอยแตกท่ีขอบ ตุ่ม และตาํหนิอ่ืน ๆ สาํหรบั

กระเบือ้งชนิดเคลือบเช่นเดียวกบัชนิดไม่เคลอืบ และเพิ่มผิวหนา้ของกระเบือ้งตอ้งเคลือบโดยตลอดไม่มี

โพรงอากาศ รอยแตกดา้นหนา้ รอยราน รอยบุ๋ม 

        ๒.๒.๒ มิติระบุของกระเบือ้งปพูืน้ ขนาดที่กาํหนดใหใ้นตารางต่อไปนี ้ใหถื้อเป็นเกณฑใ์นการ    

กาํหนดขนาดประกอบความหนาของแผ่นกระเบือ้งสาํหรบักระเบือ้งท่ีมีรูปร่างและขนาดผิดไปจากที่

กาํหนดไว ้ใหเ้ปรียบเทียบในตารางไดโ้ดยอนุโลม 

ขนาดระบ ุ(ความกวา้ง x ความยาว) 

มิลลิเมตร 

ความหนาระบ ุ

มิลลิเมตร 

๑๐๐ x ๑๐๐ ๘ ถึง ๑๒ 

๑๐๐ x ๑๕๐ ๘ ถึง ๑๒ 

๑๕๐ x ๗๕ ๘ ถึง ๑๒ 

๑๕๐ x ๑๕๐ ๑๐ ถึง ๑๕ 

๒๐๐ x ๑๐๐ ๑๐ ถึง ๑๕ 

 ๓๐๐ x ๑๕๐ ๑๐ ถึง ๒๕ 

  

 



 

       ความคลาดเคลื่อนท่ียอมใหส้าํหรบัความยาวแต่ละดา้นไม่เกินรอ้ยละ ± ๐.๖ และ

ความหนาไม่เกินรอ้ยละ ± ๑๐ 

       ๒.๒.๓ กระเบือ้งปพูืน้ เนือ้ตอ้งแน่น ดดูซมึนํา้ไดน้อ้ย โดยนํา้หนกัเพิ่มไม่เกินรอ้ยละ ๔ เมื่อแช่

นํา้แลว้ 

       ๒.๒.๔ ตอ้งมีชื่อหรือตราเครื่องหมายของผูผ้ลิตอย่างชดัเจน บนดา้นหลงัของกระเบือ้งปพูืน้

ทกุแผ่น 

       ๒.๒.๕ บนหีบห่อที่บรรจุ อย่างนอ้ยตอ้งมีรายการดงัต่อไปนี ้ระบไุวอ้ย่างชดัเจนคือ 

       - ชนิด 

       - รูปร่าง 

       - มิติ (ขนาด) 

       - สี 

       - จาํนวน 

       - ชื่อ หรือตราเครื่องหมายของผูผ้ลิต 

       - ประเทศผูผ้ลิต 

๓. วิธีตรวจสอบ 

 ๓.๑ การทดลอง 

       ๓.๑.๑ สุม่ตวัอย่างวดัขนาด กวา้ง ยาว และหนาตามคณุลกัษณะเฉพาะ ๒.๒.๒  

       ๓.๑.๒ สุม่ตวัอย่างทดลองความเพีย้นของสี โดยตอ้งมีจดุท่ีมีสีเพีย้น ขนาดเสน้ผ่าศนูยก์ลาง

ไม่เกิน ๑ มิลลิเมตร ไดส้งูสดุ จาํนวน ๒ จดุต่อแผ่น 

 ๓.๒ การทดสอบ 

       ๓.๒.๑ สุม่ตวัอย่างตรวจสอบตามลกัษณะทั่วไป ขอ้ ๒.๑ และลกัษณะเฉพาะขอ้ ๒.๒.๔ 

       ๓.๒.๒ ตรวจหีบห่อบรรจุตามลกัษณะเฉพาะขอ้ ๒.๒.๕ และตรวจว่าตอ้งไม่ชาํรุดจนอาจทาํ

ใหแ้ผ่นกระเบือ้งเสียหายได ้

๔. การบรรจหุีบห่อ  ปฏิบติัตามเงื่อนไขการบรรจหีุบห่อของกรมยทุธโยธาทหารบก 

 

 

อนมุติั ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทกึขอ้ความ กบ.ทบ.ท่ี กห ๐๓๑๘/๕๒๐๔ ลง ๒ มิ.ย.๒๑    



 



บวัเชงิผนงัยาง    

คณุลกัษณะเฉพาะส่ิงอปุกรณ ์  สาย  ยย. 

หมายเลขส่ิงอปุกรณ ์  ๕๖๔๐ - ๐๐ - ๓๓๑ - ๐๐๑๗ 

ชื่อส่ิงอปุกรณ ์  บวัเชิงผนงัยาง   หน่วยนบั   เมตร 

------------------------------------------------------------ 

๑.  คณุลกัษณะเฉพาะ 

 ๑.๑  ลกัษณะทั่วไป 

  ๑.๑.๑  เป็นผลิตภณัฑจ์ากวตัถดุบิ  เช่น  ยาง, พลาสติก ประกอบกบัส่วนอ่ืน ๆ มีลกัษณะเป็นแถบกวา้ง  

ตามขนาดท่ีทางผูผ้ลิตกาํหนด 

  ๑.๑.๒  เป็นวสัดใุชใ้นการติดท่ีผนงัระหว่างรอยตอ่ผนงักบัพืน้ เพ่ือกนัความสกปรกและเพ่ือความเรียบรอ้ย 

สวยงาม 

 ๑.๒  ลกัษณะเฉพาะ 

  ๑.๒.๑  เนือ้ยางมีลกัษณะนุ่ม งอตวัไดไ้ม่แขง็กระดา้ง มีสีหลายสีใหเ้ลือก 

  ๑.๒.๒  มีความคงทน มคีวามอยูต่วัไม่ยดืหดเมื่อใชง้าน ทนกรดตา่ง ๆ มีสีคงทนไม่ซีดง่าย 

  ๑.๒.๓  ขนาดความกวา้งของบวัเชิงผนงัจะกาํหนดไวใ้นการจดัหาแต่ละคราวพรอ้มความยาวของบวัเชงิ

ผนงั 

  ๑.๒.๔  ตอ้งมีความหนาไม่นอ้ยกว่า ๑.๖ มม. 

๒.  การบรรจหีุบห่อ 

 ๒.๑  ตามมาตรฐานการบรรจขุองผูผ้ลิต 

๓.  ขอ้กาํหนดอ่ืน ๆ  

 ๓.๑  ตอ้งเป็นของใหม่, ไม่เคยใชง้านมากอ่น และสามารถนาํมาใชง้านไดท้นัที 

๔.  การตรวจสอบ 

 ๔.๑  ตรวจสอบตามคณุลกัษณะเฉพาะขอ้ ๑ และ ๓ ตามลาํดบั 

---------------------------------------- 

อนมุตัิ ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ. ต่อ ท่ี กห ๐๔๐๔/๑๔๑๖๕/๓๗  ลง ๒๖ ต.ค.๓๗ 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 



กระจก 

คณุลกัษณะเฉพาะสิ่งอปุกรณ ์สาย ยย. 

หมายเลขสิ่งอปุกรณ ์๕๖๒๐ - ๐๐ - ๓๓๐ - ๐๐๒๒ 

ชื่อสิ่งอปุกรณ ์ กระจก   หน่วยนบั   ตารางฟตุ 

 

 

๑. ขอบเขต  เพื่อเป็นหลกัในการจดัหา ใชใ้นการก่อสรา้ง ซ่อมบาํรุงหรือคาํสั่งอ่ืน ๆ 

๒. ลกัษณะเฉพาะ 

 ๒.๑ ลกัษณะทั่วไป 

       ๒.๑.๑ กระจก ในที่นีห้มายถึงกระจกแผ่นธรรมดาที่ใชป้ระกอบสว่นต่าง ๆ ของอาคาร หรือ 

ใชท้าํอย่างอ่ืน 

       ๒.๑.๒ กระจกแผ่นแบ่งออกเป็นสองชนิด คือ 

       ๒.๑.๒.๑ กระจกใส  ทาํโดยการดงึออกมาเป็นแผ่นสาํเรจ็ซึ่งมีลกัษณะเป็นแผ่นเรียบใส 

     ๒.๑.๒.๒ กระจกฝา้  ทาํจากกระจกใสโดยกรรมวิธีทาํผิวดา้นหนึ่งบนเนือ้กระจกใหเ้ป็น

รอยฝา้ 

 ๒.๒ ลกัษณะบงัคบั 

       ๒.๒.๑ กระจกใส แบ่งออกเป็นสองชัน้คณุภาพ คือ 

       ๒.๒.๑.๑ ชัน้คณุภาพ A คณุลกัษณะตามท่ีแสดงรายละเอียดไวใ้นตาราง A 

       ๒.๒.๑.๒ ชัน้คณุภาพ B มีคณุลกัษณะตามที่แสดงรายละเอียดไวใ้นตาราง B 

       ๒.๒.๒ กระจกฝ้าตอ้งทาํจากกระจกใสโดยกรรมวิธี ทาํผิวดา้นหนึ่งบนเนือ้กระจกใหเ้ป็นรอยฝา้

โดยส่วนที่เป็นฝา้ตอ้งไม่โปรง่ใส 

       ๒.๒.๓ ความหนาของกระจกแผ่นมี ๔ ขนาด คือ 

        - หนา ๒ มิลลิเมตร 

        - หนา ๓ มิลลิเมตร 

        - หนา ๕ มิลลิเมตร 

        - หนา ๖ มิลลิเมตร 

          เกณฑค์วามคลาดเคลื่อนของความหน 

                              ความหนาของกระจกแผ่น อนโุลมใหค้ลาดเคลื่อนไดต้ามเกณฑท่ี์กาํหนดในตารางท่ี ๑ 

 

 

 

 

 

 



ตารางท่ี ๑  เกณฑค์ลาดเคลื่อนของความหนา 

   

ความหนา 

มิลลิเมตร 

เกณฑค์ลาดเคลื่อน 

มิลลิเมตร 

๒ ± ๐.๒ 

-  ๐.๐ 

๓  

๕ ± ๐.๓ 

๖  

 

       ๒.๒.๔ ขนาดที่ตดัใหเ้ป็นไปตามขอ้ตกลงระหว่างผูซ้ือ้และผูข้าย 

          เกณฑค์วามคลาดเคลื่อนของขนาดท่ีตดั  ใหเ้ป็นไปตามเกณฑท์ี่กาํหนดให ้ตารางที่ ๒

  

ตารางที่ ๒  เกณฑค์ลาดเคลื่อนของขนาดที่ตดั 

ความหนา 

มิลลิเมตร 

เกณฑค์ลาดเคลื่อน 

มิลลิเมตร 

๒ ± ๑.๕ 

๓  

๕ ± ๒.๐ 

๖  

       ๒.๒.๕ การบรรจ ุฉลาก และการทาํเครื่องหมาย 

       ๒.๒.๕.๑ การบรรจุ กระจกแผ่นตอ้งบรรจใุนหีบใหแ้น่นหนา และมีวสัดกุนัแตก 

       ๒.๒.๕.๒ ฉลาก และการทาํเคร่ืองหมาย 

           ตอ้งมีเครื่องหมาย หรือขอ้ความต่อไปนี ้แสดงใหเ้ห็นอย่างชดัเจนบนสิ่งบรรจุ 

           ๑. ชื่อ หรือตราเครื่องหมายของโรงงานผูท้าํ 

           ๒. ชนิด กระจกฝ้า หรือกระจกใส 

           ๓. ชัน้คณุภาพ 

           ๔. ความหนาเป็นมิลลิเมตร 

           ๕. จาํนวนแผ่นที่บรรจุ 

 

 

 

 

 



 

       ๒.๒.๕.๓ ผูท้าํผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรมที่เป็นมาตรฐานนี ้ จะแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน

กบัผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรมนัน้ได ้เมื่อไดร้บัใบอนญุาติจากคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรม 

๓. วิธีตรวจสอบ 

 ๓.๑ การทดลอง  ตรวจสอบกระจกแผ่นตวัอย่าง โดยถือเกณฑค์ณุลกัษณะท่ีตอ้งการตามท่ีกาํหนด

ในตารางที่ ๓ และที่ ๔ ถา้กระจกใดไม่เป็นไปตามเกณฑด์งักลา่วถือว่าเป็นกระจกแผ่นท่ีมีตาํหนิ 

 ๓.๒ การทดสอบ  วดัความหนาของกระจกโดยใชเ้ครื่องวดัอ่านละเอียด ๐.๐๑ มิลลิเมตร วิธีวดั-

ความหนาของกระจกใหว้ดัที่ ๔ มมุ ของแผ่นกระจก แลว้หาเกณฑเ์ฉลี่ย ความหนาเฉลี่ยท่ีวดัไดต้อ้งเป็นไป

ตามตารางท่ี ๑ สาํหรบัขนาดท่ีตดั คือความกวา้ง และความหนา ตอ้งมีเกณฑค์ลาดเคลื่อนไดต้ามตารางท่ี ๒ 

๔. การบรรจหุีบห่อ  ปฏิบติัตามเงื่อนไขการบรรจหีุบห่อของกรมยทุธโยธาทหารบก 

 

 

  

ตรวจถูกตอ้ง 
 

(ลงชื่อ) พ.อ.  ประจวบ  โปษยนนัทน ์ ประธานกรรมการ   

        (ประจวบ     โปษยนนัทน)์ 

(ลงชื่อ) พ.อ.  ทวี  วิเชียรโรจน ์ กรรมการ 

         (ทวี  วิเชียรโรจน)์   

(ลงชื่อ) พ.ท.  ถาวร  คาํโตนด กรรมการ 

         (ถาวร  คาํโตนด) 
 

 เห็นควรอนมุติัใหใ้ชเ้ป็นคณุลกัษณะเฉพาะ สป.  ยย. ของ ทบ. ได ้
 

(ลงชื่อ) พ.อ.  สมัฤทธิ์ พรหมพิจิตร ประธานกรรมการ   

        (สมัฤทธิ์ พรหมพิจิตร) 

(ลงชื่อ) พ.ท.  แสวง เทพบรริกัษ์ กรรมการ 

         (แสวง เทพบรริกัษ)์ 

(ลงชื่อ) พ.ท.  ธานี กลมัพสตุ กรรมการ 

         (ธานี กลมัพสตุ) 

 

อนมุติั ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทกึขอ้ความ กบ.ทบ.ท่ี กห ๐๓๑๘/๑๔๗๐๒ ลง ๒๓ พ.ย.๒๐ 
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หมายเลขสิ่งอุปกรณ ๕๙๓๐ - ๐๐ - ๓๓๑– ๐๐๓๒ 
ช่ือส่ิงอุปกรณ  สวิทซไฟฟา     
……………………………. 

๑. ขอบเขต  เพื่อเปนหลักในการจัดหา ใชในการกอสราง ซอมบํารุง หรือคําส่ังอ่ืน ๆ 
๒. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ๒.๑ ลักษณะทั่วไป   
  ๒.๑.๑ สวิทซไฟฟาเปนอุปกรณสําหรับใชปด เปดวงจรของดวงโคมไฟฟา เปนแบบ 
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 ๒.๒ ลักษณะบังคับ 
   ๒.๒.๑ สวิทซไฟฟาจะตองประกอบดวยแผนฉนวนเปนทีร่องรับและยึดสวิทซไว แผน
ฉนวนตองมีความตานทานแรงเคลื่อนไฟฟาไดไมนอยกวา ๖๐๐ โวลท 
  ๒.๒.๒ สวนประกอบที่เปนตัวสวิทซมีขนาดใหญ พอใหกระแสไฟฟาไหลผานได
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ไดทันที ่ 
๓. วิธีการตรวจสอบ 
 ๓.๑ การทดลอง 
      ๓.๑.๑ โดยการปลอยกระแสไฟฟาใหผานสวิทซไฟฟา ทดลองปด เปดสวิทซใหตอและตัด
วงจรไฟฟา ตรวจสอบการทํางานใหไดตามหนาที่ และปดวงจรไว เปนเวลาไมนอยกวา ๑ ชม. 
สวิทซตองไมรอนหรือชํารุด 
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ใน ๒.๒ 
  ๓.๑.๓ การสุมตัวอยางทดลอง ในจํานวน ๑ ตอ ๕๐   



                                                                         -๒- 
 ๓.๒ การตรวจสอบ 
          ๓.๒.๑ ตรวจดูความเรยีบรอยของสวทิซไฟฟา และวัสดุที่นํามาใชประกอบเปนสวิทซไฟฟา 
ตามขอ ๒.๒ 
๔. การบรรจุหบีหอ  ปฏิบัติตามเงื่อนไขการบรรจุหีบหอของกรมยุทธโยธาทหารบก   

……………………………. 
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             ( สัมฤทธิ์     พรหมพิจิตร ) 
       พ.ท. แสวง        เทพบริรักษ        กรรมการ 
             ( แสวง       เทพบริรักษ) 
       พ.ท. ธานี      กลัมพสุต    กรรมการ 
             ( ธานี         กลัมพสุต ) 
 
อนุมัติ ผบ.ทบ. ทายหนังสือ กบ.ทบ. ที่ กห ๐๓๑๘/๕๒๐๔ ลง ๒ มิ.ย. ๒๑  



คุณลักษณะเฉพาะ สป. สาย ยย. 
หมายเลขสิ่งอุปกรณ   ๕๙๓๕ - ๐๐ - ๓๓๑ - ๐๐๑๐ 
ช่ือส่ิงอุปกรณ  เตาเสียบ และเตารับไฟฟา ( ปล๊ักเสียบไฟฟา ตัวผู และ ตัวเมีย ) 
หนวยนับ     อัน 

๑. ขอบเขต  เพื่อเปนหลักในการจัดหา ใชในการกอสราง , ซอมบํารุง หรือคําส่ังอ่ืน ๆ 
๒. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ๒.๑ ลักษณะทั่วไป 
  ๒.๑.๑  เตาเสียบ หมายถึง อุปกรณไฟฟาชนิดหนึ่งซ่ึงทําขึ้นสําหรับเสียบเพื่อตอ
วงจรไฟฟาโดยใชตอเขากับสายออนของเครื่องใชไฟฟา และมีขาสําหรับเสียบเขากบัเตารับ เพื่อ
เชื่อมวงจรไฟฟา และสามารถดึงออกจากเตารับได 
  ๒.๑.๒  เตารับ   หมายถึง วสัดุที่ทําขึ้นเปนอุปกรณไฟฟาชนิดหนึ่งโดยตอวงจรอยาง
ถาวรกับสายไฟฟา และมีสวนสําหรับรับขาเสียบ จากเตาเสียบ 

๒.๑.๓  เตาเสียบ และเตารับ ตองมีความแข็งแรง ทนทาน ทําดวยวัสดทุี่มีคุณภาพเปน
ฉนวน ตองใชงานไดสะดวก ตัวขาเสียบกบัขารับ ตองเปนฉนวนไฟฟาที่ดี ไดแก ทองเหลือง 
หรือ ทองแดงเปนตัวนํา ตองไมยึดฉนวนซึง่กันระหวางสวนสัมผัสที่มีไฟฟาดวยหมุดย้ํา หรือ
หมุดเกลยีว รูที่รอยสายไฟฟาเขาเตาเสียบ และเตารับ ตองไมทําใหฉนวนของสายไฟฟาชํารุด
สวนของโลหะที่มีไฟฟาตองอยูลึกเขาไปจากผิวของเปลือกนอกทุกดานไมนอยกวา ๓ 
มิลลิเมตร  และตองผนึกดวยสารกันน้ํา 
  ๒.๑.๔  ขัว้ หรือหมุดเกลียวตอสาย ตองออกแบบใหมีสวนบังคับปลายสายที่ตอใหอยูใตหวั
หมุดเกลยีวตอสาย ขนาดของหมุดเกลยีวตอสายตองเปนไปตามตารางขางลางนี้ สําหรับหมุดเกลียวตอ
สายดิน ตองเปนขนาด M ๓.๕ หรือโตกวา 
                                 ตารางขนาดของหมุดเกลียวตอสาย 
                             

กระแสไฟฟาที่กําหนด 
        แอมแปร 

   ขนาดต่ําสุดของหมุดเกลียวตอสาย 

ไมเกิน  ๑๕ 
              ๒๐                             

M  ๓.๕ 
                                 M  ๔ 

 
   ๒.๑.๕ ฉนวนที่ใชกับเตาเสียบ และเตารับ ซ่ึงประกอบเขากับโลหะทีม่ีไฟฟาตองเปน 
พอรซเลน , พีนอลเรซิน ,  ยูเรียเรซิน หรือวสัดุฉนวน ชนดิอื่น ๆ ซ่ึงตานทานความชืน้ไดเทากับ
วัสดุดังกลาวเปนอยางนอย ทั้งนี้ตัวเตาเสียบ และเตารับ ตองทําดวยยาง หรือ พี.วี.ซี. แข็ง หรือ
วัสดุที่คลายกนั ซ่ึงตานทานความชื้นไดดี  
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  ๒.๑.๖ โลหะที่มีกระแสไฟฟาไหลผาน ตองเปนทองแดง หรือโลหะผสมของทองแดง 
สําหรับโลหะที่มีกระแสไฟฟาไหลผาน ซ่ึงทําหนาที่เปนสปริงดวยตองทําดวยฟอสฟอรบรอนซ
ทองเหลืองแขง็ หรือ โลหะชนิดอื่น ๆ ที่มีคณุสมบัติเทากนัเปนอยางนอย ซ่ึงเปนสนิมไดยาก 
 ๒.๑.๗ สวนประกอบที่ไมใชเปนตวันําไฟฟา ตองเปนโลหะที่เปนสนิมไดยาก หรือ
เปนเหล็กกลา ซ่ึงผานกรรมวิธีปองกันการผุกรอนมาแลว การทับหนาดวยสี ไมถือวาเปนวิธี
ปองกันที่เหมาะสม 
 ๒.๑๘ การทําเครื่องหมายขั้ว ตองทําเครื่องหมายไวที่ขั้วตอสาย เพื่อความสะดวกใน
การตอสายไฟฟา และเพื่อปองกันมิใหตอผิดขั้ว 
 ๒.๒ ลักษณะบังคับ 
  ๒.๒.๑ แรงยดึของขารับ ตองมีแรงยึดระหวางขาเสียบ กบัขารับ ตามตาราง ดังนี้.- 

ตารางแรงยึดของขารับ
    ชนิด    กระแสไฟฟาที่กําหนด       แรงยึดของขารับ 

              แอมแปร               นิวตัน 

สองขั้ว ไมเกิน     ๑๕                       ๑๐  ถึง  ๖๐ 

                 ๒๐                       ๑๕  ถึง ๖๐ 

 สองขั้วพรอมขั้ว      ไมเกิน     ๑๕                        ๑๕  ถึง ๖๐ 

       สายดิน                 ๒๐                        ๒๐ ถึง ๖๐ 

               ๒.๒.๒ อุณหภูม ิอุณหภูมเิพิ่มขึ้น ณ จุดสัมผัสระหวางขาเสียบ กับขารับ ตองไมเกนิ 
๓๐ องศาเซลเซียส เมื่อใชกระแสไฟฟาตามเกณฑทีก่ําหนด 
 ๒.๒.๓ ความตานทานไฟฟา ณ จุดสัมผัสระหวางขาเสียบ กับขารับ ของขั้วสายดินตอง
ไมเกิน ๕๐ มลิลิโอหม 
 ๒.๒.๔ ความตานทานของฉนวน ตองไมนอยกวา ๑๐๐ เมกกะโอหม 
 ๒.๒.๕ ความทนทานตอแรงดันไฟฟา สวนประกอบตาง ๆ ของเตาเสียบ และเตารับ 
จะตองสามารถทนทานตอแรงดันไฟฟา ๑๕๐๐ โวลท ไดเปนเวลา ๑ นาที โดยไมเสียหาย 
 ๒.๒.๖ อยางนอยตองมีตวัเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แสดงขอความดังตอไปนี้ ให
เห็นไดงาย ชัดเจน มีความคงทน และไมลบเลือนงาย ที่ผิวสวนใดสวนหนึ่งของเตาเสียบ และ
เตารับ 
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  ๒.๒.๖.๑ ช่ือ หรือเครื่องหมายการคาที่จดทะเบยีนแลวของโรงงานที่ทํา
ผลิตภัณฑ หรือของผูส่ังทําผลิตภัณฑ 
 ๒.๒.๖.๒ กระแสไฟฟาที่กาํหนด 
 ๒.๒.๖.๓ แรงดันไฟฟาที่กําหนด 
 ๒.๒.๖.๔ เครือ่งหมายขั้ว 
๓. วิธีตรวจสอบ 
 ๓.๑ การทดลอง  ใหตรวจสอบความสมบูรณ และความแข็งแรงของเตาเสียบ และเตารับ 
ดังนี ้คือ การตรวจสอบโครงสราง การประกอบ วัสดุที่ใชทํา การแตงสําเร็จ ความเรยีบรอย 
การทําเครื่องหมาย และความครบถวนของสวนประกอบ ใหตรวจดวยตาหรือสัมผัสดวยมือ 
 ๓.๒ การทดสอบ  ตรวจสอบชื่อ หรือ เครื่องหมายผลิตภณัฑ ตวัเลขที่กาํหนดกระแสไฟฟา 
และแรงดนัไฟฟา  
๔. การบรรจุหบีหอ  ปฏิบัติตามเงื่อนไขการบรรจุหีบหอของ กรมยุทธโยธาทหารบก 

…………………………… 

คณะกรรมการตรวจสอบคุณลักษณะเฉพาะ สป. สาย ยย. ของ ยย.ทบ. 
   พ.อ.  ประจวบ         โปษยนันท                      
 ประธานกรรมการ 
          ( ประจวบ          โปษยนันท ) 
   พ.อ.  ทวี                   วิเชียรโรจน กรรมการ 
          ( ทวี                   วิเชียรโรจน ) 
   พ.ท. ถาวร คําโตนด กรรมการ 
          ( ถาวร                   คําโตนด ) 

คณะกรรมการตรวจสอบคุณลักษณะเฉพาะ สป. สาย ยย. ของ ทบ. 
   พ.อ.  สัมฤทธิ์ พรหมพิจิตร ประธานกรรมการ 
           (สัมฤทธิ์              พรหมพิจิตร )        
   พ.ท. แสวง                เทพบริรักษ กรรมการ      
           ( แสวง               เทพบริรักษ ) 
   พ.ท.  ธานี  กลัมพสุต      กรรมการ 
           ( ธานี                     กลัมพสุต ) 
อนุมัติ ผบ.ทบ. ทายหนังสือ กบ.ทบ. ที่ กห ๐๓๑๘/๙๑๖๙ ลง ๒๕ ก.ค. ๒๐ 



 



คุณลักษณะเฉพาะสิ่งอุปกรณ สาย ยย. 
ที่ ยย. ๔๒/๒๕๒๑ 

หมายเลขสิ่งอุปกรณ ๖๑๔๕ - ๐๐ - ๓๓๐– ๐๑๑๓ 
ช่ือส่ิงอุปกรณ  สายไฟฟาทองแดงหุมฉนวน พี.วี.ซี. ชนดิเดี่ยวและคู หนวยนับ ขด   

……………………………. 

๑. ขอบเขต  เพื่อเปนหลักในการจัดหา ใชในการกอสราง ซอมบํารุง หรือคําส่ังอ่ืน ๆ 
๒. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ๒.๑ ลักษณะทั่วไป   
  ๒.๑.๑ จะตองเปนสายทองแดงที่มีความบริสุทธิ์ของทองแดงไมนอยกวา ๙๘ % หุม
ดวยฉนวน พี.วี.ซี. ตลอดทั้งเสน 
 ๒.๒ ลักษณะบังคับ 
  ๒.๒.๑ สายไฟฟาจะตองหุมดวยฉนวนทนแรงดันไฟฟาตามปกติไดไมต่ํากวา ๒๕๐ 
โวลท ถาสายภายนอกตองไมต่ํากวา ๗๕๐   โวลท 
  ๒.๒.๒ การหุมฉนวนตองหุมใหแนบชิดตวันํา และตองทําใหปอกฉนวนออกไดงายโดย
ที่ไมใหฉนวนและตัวนําชํารุด 
  ๒.๒.๓ เสนลวดตองสะอาด กลมสม่ําเสมอตลอด และไมมีตําหนิใด ๆ อันจะกอใหเกิด
อันตรายได เปนของใหม และไมเคยใชงานใดมากอน ตองมีคุณภาพไมต่ํากวา มอก. ๑๑ - ๒๕๑๘ 
  ๒.๒.๔ การเรยีกชื่อขนาด หรือเบอรของสายไฟฟา มีอยู ๒ ระบบ  
   ก. เรียกขนาดสายเปน AWG ( AMERICAN WIRE GAUGE ) 
       ขนาดสายที่ใหญทีสุ่ดของ AWG คือ ๔/๐ มีเสนผาศูนยกลาง ๐.๔๖ นิว้ 
      ขนาดสายที่เล็กที่สุดของ AWG คือ ๓๖ มีเสนผาศูนยกลาง ๐.๐๐๕  นิ้ว 
      จํานวนขนาดของสาย จากเล็กสุดถึงใหญสุดมีดวยกัน ๔๐ ขนาดเรียงกันดังนี้ 
๓๖ , ๓๕ , ๓๔ , ๓๓ , ๓๒ , ๓๑, ๓๐ , ๑/๐ , ๒/๐ , ๓/๐ , ๔/๐  
  ข. เรียกขนาดสายเปนแบบตารางมิลลิเมตร ตามตารางตาง ๆ พรอมทั้งวิธี
ตรวจสอบตาม มอก. ๑๑ - ๒๕๑๘ ทีแ่สดงไว 
  ๒.๒.๕ สายไฟฟาตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายอยางชัดเจน แสดงขอความตอไปนี้ 
ทุก ๆ ระยะหางไมเกิน ๕๐ ซม. 
   ก. เครื่องหมาย หรือช่ือบริษทัผูทํา 
  ข. ชนิดของฉนวน และเปลอืกนอก 
   ค. ขนาดแรงดนัไฟฟา  
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๓. วิธีตรวจสอบ 
 ๓.๑ การทดลอง 
 ๓.๑.๑ ใชไมโครมิเตอรเสนผาศูนยกลางของสายแตละเสน 
  ๓.๑.๒ ตรวจสอบแคตตาลอกสายไฟฟา จากบริษัทผูผลิตเพื่อใชตรวจสอบดวย 
  ๓.๑.๓ เนื้อทีห่นาตัดของสายไฟฟา ฉนวนที่หุมตองหนาเทา ๆ กัน โดยตลอด ฉนวนหุม
ไมเปนรูปแหวน 
 ๓.๒ การทดสอบ 
  ๓.๒.๑ ลวดตวันําที่ใชทดสอบตองไมแตก เมื่อมวนรอบเสนลวดแข็งเสนหนึ่ง ที่มี
เสนผาศูนยกลางเทากับลวดตัวนําที่ใช ทดสอบใหเปนวงครบแปดรอบชิดกัน แลวคลายออกทุกรอบ
แลว มวนอีกครั้งหนึ่งในทิศทางเดียวกันกบัการมวนครั้งแรก 
  ๓.๒.๒ ลองดงึฉนวนจากสายไฟฟาดู ถาฉนวนเปอยเปนของเสื่อมคุณภาพ ตองเหนยีวและ
ยึดติดแนน สวนชนิดแข็งทดสอบโดยบิดงอไปมา เมื่อหกังอแลวตองมคีุณภาพดีไมหกั , หรือแตกจงึ
จะใชการได 
๔. การบรรจุหบีหอ  โดยปกติสายไฟฟาที่จดัจําหนาย มีลักษณะมวนเปนขด และมพีลาสติกหอ
รัดไวกนัความชื้น แตละขดมคีวามยาว ๑๐๐ เมตร  หรือ ปฏิบัติตามเงื่อนไขการบรรจุหบีหอของ
กรมยุทธโยธาทหารบก 
 

……………………………. 

 คณะกรรมการตรวจสอบคุณลักษณะเฉพาะ สป. สาย ยย. ของ ยย.ทบ. 
       พ.อ. ประจวบ โปษยนันท         ประธานกรรมการ 
            (   ประจวบ โปษยนันท ) 
       พ.อ. ทว ี          วิเชียรโรจน             กรรมการ 
            (  ทว ี         วิเชียรโรจน ) 
       พ.ท. ถาวร         คําโตนด              กรรมการ 
             ( ถาวร        คําโตนด ) 
 
 
 
 



 
-๓- 

 คณะกรรมการตรวจสอบคุณลักษณะเฉพาะ สป. สาย ยย. ของ ทบ. 
       พ.อ. สัมฤทธิ์       พรหมพิจิตร            ประธานกรรมการ 
             ( สัมฤทธิ์     พรหมพิจิตร ) 
       พ.ท. แสวง        เทพบริรักษ        กรรมการ 
             ( แสวง       เทพบริรักษ) 
       พ.ท. ธานี      กลัมพสุต    กรรมการ 
             ( ธานี         กลัมพสุต ) 
 
อนุมัติ ผบ.ทบ. ทายหนังสือ กบ.ทบ. ที่ กห ๐๓๑๘/ ๑๖๙๒๗/๒๐  ลง ๑๗ เม.ย. ๒๑     



คุณลักษณะเฉพาะสิ่งอุปกรณส์าย ยย. 

หมายเลขสิ่งอุปกรณ ์๕๖๓๐-๐๐-๓๓๑-๐๐๐๕ 

ชื่อสิ่งอุปกรณ ์ท่อ พี.วี.ซี.และอุปกรณป์ระกอบต่าง ๆ    หน่วยนับ ท่อน 

 

 

๑. คุณลักษณะท่ัวไป 

 ๑.๑ ลกัษณะทั่วไป   เป็นท่อและอปุกรณท่ี์ผลิตจากสารสงัเคราะห ์เพื่อใชเ้ป็นท่อนํา้เป็นท่อ

เมน, ท่อแยก หรือใชร้อ้ยสายไฟฟ้า 

 ๑.๒ ลกัษณะเฉพาะ 

       ๑.๒.๑ ตอ้งเป็นสารสงัเคราะห ์พี.วี.ซี. (POLYVINYL CHLORIDE) ซึ่งเป็นสารจาํพวก

พลาสติกอย่างหนึ่ง มีคณุสมบติัสามารถนาํมาใชท้าํท่อได ้

       ๑.๒.๒ ไม่เกิดสนิม มีความเหนียว แข็งแรง คงทนถาวรต่อการสึกกร่อน นํา้หนกัเบา ไม่

ทาํปฏิกิรยิาใด ๆ กบันํา้ที่ผ่านไป สามารถนาํมาฝังในดิน หรือฝังภายในผนงัคอนกรีตได ้โดยไม่เกิด

การเสื่อมคณุภาพไดไ้ม่นอ้ยกว่า ๑๐ ปี 

        ๑.๒.๓ ทัง้ท่อนํา้และอปุกรณป์ระกอบท่อทุกชนิดท่ีใชใ้นการต่อ มีคณุสมบติัต่าง ๆ 

เป็นไปตามกาํหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอ์ตุสาหกรรม มอก.๑๗-๒๕๑๔ หรือมีคณุลกัษณะตามที่ได้

จดทะเบียนรบัรองไวก้บั สมอ. 

๒. การบรรจุหบีห่อ 

 ๒.๑ เป็นไปตามเงื่อนไขของทางราชการในการจดัหาแต่ละคราว 

๓. ข้อกาํหนดอื่น ๆ 

 ๓.๑ ขนาด ความหนาของท่อหรืออปุกรณป์ระกอบต่าง ๆ ที่ใชใ้นการต่อท่อ และชื่อที่ใชเ้รียก 

พรอ้มทัง้จาํนวนและความตอ้งการเพิ่มเติมอ่ืน ๆ จะระบไุวใ้นการจดัหาแต่ละคราว 

 ๓.๒ ผูจ้าํหน่ายจะตอ้งนาํของตวัอย่างหรือแค๊ตตาล๊อคมาแสดงประกอบการพิจารณาดว้ย 

 ๓.๓ ตอ้งเป็นของใหม่ ไม่เคยใชง้านมาก่อน ไม่เสื่อมคณุภาพ สามารถนาํมาใชง้านไดท้นัที 

๔. วิธีตรวจสอบ 

 ๔.๑ ตรวจสอบจาํนวน ขนาด และชัน้ของท่อ และรายการอ่ืน ๆ ตามคณุลกัษณะเฉพาะใน

ขอ้ ๑ และตารางขนาดและนํา้หนกัหนา้ ๑ ก.หรือตรวจสอบละเอียดกบั มอก.๑๗/๒๕๑๔ 

 

 

อนมุติั ผบ.ทบ.ทา้ยบนัทกึขอ้ความ กบ.ทบ.ต่อท่ี กห ๐๓๑๘/๙๙๐๖ ลง ๖ ส.ค.๒๓ 







สกรูเกลียวปล่อยหวัผา่    

คุณลกัษณะเฉพาะส่ิงอุปกรณ์  สาย ยย. 

หมายเลขส่ิงอุปกรณ์  ๔๐๒๐ - ๐๐ - ๓๓๑ - ๐๐๒๕ 

หมายเลขส่ิงอุปกรณ์   สกรูเกลียวปล่อยหวัผา่   หน่วยนบั   ตวั 

--------------------------------------------------------- 

๑.  คุณลกัษณะเฉพาะ 

 ๑.๑  ลกัษณะทัว่ไป 

  ๑.๑.๑  เป็นสกรูเกลียวหยาบใชยึ้ดแผน่โลหะตวัโครงเคร่ืองปรับอากาศ หรือโครงสร้างวสัดุท่ีทาํ 

  ดว้ยแผน่โลหะ 

 ๑.๒  ลกัษณะเฉพาะ 

  ๑.๒.๑  สันเกลียวมีความคมระยะร่องเกลียวห่างปลายแหลม 

  ๑.๒.๒  หวัสกรูผา่ร่องใชก้บัไขควงปากแบน 

  ๑.๒.๓  ขนาดไม่นอ้ยกว่า ๔ x ๑๐ มิลลิเมตร และ ๕ x ๒๐ มิลลิเมตร 

๒.  การบรรจุหีบห่อ 

 ๒.๑  ตามมาตรฐานการบรรจุของผูผ้ลิต 

๓.  ขอ้กาํหนดอ่ืน ๆ  

 ๓.๑  เป็นของใหม่ไม่เคยใชง้านมาก่อน ไม่เส่ือมสภาพ 

๔.  การตรวจสอบ 

 ๔.๑  โดยการทดลองใชง้าน 

---------------------------------------------------------- 

อนุมติั  ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ. ต่อ ท่ี ๐๔๐๔/๑๒๗๑๐  ลง ๑๗  ต.ค.๓๔ 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 







คณุลกัษณะเฉพาะส่ิงอปุกรณ ์ สาย  ยย. 

หมายเลขส่ิงอปุกรณ ์ ๔๕๑๐ - ๐๐ - ๓๓๐ - ๐๐๓๐ 

ชื่อส่ิงอปุกรณ ์ เคร่ืองสขุภณัฑก์ระเบือ้งเคลือบพรอ้มอปุกรณ ์  หน่วยนบั   ชดุ 

------------------------------------------------ 

๑.  ขอบเขต  เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหาใชใ้นการก่อสรา้งซ่อมบาํรุง หรือคาํสั่งอ่ืน ๆ 

๒.  คณุลกัษณะเฉพาะ 

 ๒.๑  ลกัษณะทั่วไป  ความหมายต่าง ๆ ท่ีใชใ้นเร่ืองนีม้ดีงันี ้

  ๒.๑.๑  เคร่ืองสขุภณัฑ ์ หมายถงึ  อ่างลา้งหนา้, อ่างลา้งชาม. ท่ีปัสสาวะท่ีนั่งสว้ม, ถงัพกันํา้รวมทัง้ฝาปิด และ

อปุกรณอ่ื์น ๆ ท่ีใชป้ระกอบ เช่น ท่ีใส่สบู่ ท่ีใส่กระดาษชาํระ ท่ีวางของ ซึ่งเป็นดินเผาเคลือบ เคร่ืองสขุภณัฑท่ี์กล่าวนีเ้ป็น

ชนิด วิเทรียสไซนา หรือ    

  เออรเ์ธินแวร ์ซึ่งมขีนาดตามท่ีผูท้าํกาํหนดไวแ้น่นอนโดยกาํหนดเป็นมาตราเมตรกิไวใ้นแบบรูป 

  ๒.๑.๒  วิเทรียสไซนา หมายถึง เคร่ืองเคลือบดินเผาท่ีมีคณุภาพสงูและแข็งแกรง่ ทาํเป็นเคร่ืองสขุภณัฑ ์ซึ่งเนือ้

ดินป้ันมีการดดูซบันํา้เฉล่ียไมเ่กนิ ๐.๕ ของนํา้หนกัแหง้ 

  ๒.๑.๓  เออรเ์ธินแวร ์หมายถงึ เคร่ืองเคลือบดินเผาท่ีมีคณุภาพปานกลาง ทาํเป็นเคร่ือง   

  สขุภณัฑ ์ซึ่งเนือ้ดินป้ันมกีารดดูซบันํา้เฉล่ียไม่เกิน ๐.๑ ของนํา้หนกัแหง้ 

 ๒.๒  ลกัษณะบงัคบั 

  ๒.๒.๑  เคร่ืองสขุภณัฑท์ัง้สองชนิดตอ้งมีคณุลกัษณะท่ีตอ้งการตามท่ีกาํหนดไวใ้น ผนวก ก. 

  ๒.๒.๒  การทาํเคร่ืองหมาย ท่ีผลิตภณัฑอ์ย่างนอ้ยตอ้งมตีวัเลข อกัษรหรือเคร่ืองหมายแสดงขอ้ความต่อไปนี ้

ใหเ้ห็นไดง้า่ยชดัเจนอยู่ท่ีผลิตภณัฑ ์

   ๒.๒.๒.๑  ชื่อโรงงานท่ีทาํ หรือ เคร่ืองหมายการคา้ท่ีจดทะเบียนแลว้หรือผูจ้ดัจาํหน่าย 

   ๒.๒.๒.๒  คาํว่า “วิเทรียสไซนา” หรือ “เออรเ์ธินแวร”์ ในกรณีท่ีใชภ้าษาต่างประเทศตอ้งมี

ความหมายตรงกบัภาษาไทยท่ีกาํหนดไว ้

  ๒.๒.๓  การทาํเคร่ืองหมายท่ีหีบห่อ ถา้มีการบรรจผุลิตภณัฑใ์นหีบห่อท่ีมิดชิดอย่างนอ้ยตอ้งมเีลข  อกัษร หรือ 

เคร่ืองหมายแสดงขอ้ความต่อไปนีใ้หเ้ห็นไดง้า่ยชดัเจนอยู่ท่ีหีบห่อ 

   ๒.๒.๓.๑  ชื่อโรงงานท่ีทาํหรือเคร่ืองหมายการคา้ท่ีจดทะเบียนแลว้ หรือผูจ้ดัจาํหน่าย 

   ๒.๒.๓.๒  คาํว่า “วิเทรียสไซนา” หรือ “เออรเ์ธินแวร”์ 

   ๒.๒.๓.๓  ประเภทของเคร่ืองสขุภณัฑ ์

   ๒.๒.๓.๔  สี 

   ๒.๒.๓.๕  ปรมิาณในหีบห่อ 

   ในกรณีท่ีใชภ้าษาตา่งประเทศ ตอ้งมีความหมายตรงกบัภาษาไทยท่ีกาํหนดไว ้

๓.  วิธีตรวจสอบ 

 ๓.๑  การทดลอง 

  ๓.๑.๑  ท่ีนั่งสว้ม ท่ีปัสสาวะ และอปุกรณอ่ื์น ๆ ใหเ้ป็นไปตาม ผนวก ข. 

  ๓.๑.๒  ถงัพกันํา้และฝาปิด ใหเ้ป็นไปตาม ผนวก ค. 

  ๓.๑.๓  อ่างลา้งหนา้และอ่างลา้งชาม ใหเ้ป็นไปตาม ผนวก ง. 

 ๓.๒  การทดสอบ 

  ๓.๒.๑  ตรวจสอบดเูคร่ืองหมายท่ีผลิตภณัฑ ์และท่ีหีบห่อ ซึ่งจะตอ้งเป็นไปตามขอ้ ๒.๒.๒ และ ขอ้ ๒.๒.๓ 

๔.  การบรรจหีุบห่อ  ปฏิบตัิตามเงื่อนไขการบรรจหีุบห่อของกรมยทุธโยธาทหารบก 

------------------------------------------ 

อนมุตัิ  ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ  กบ.ทบ. ท่ี กห ๐๓๑๘/๗๓๐๐  ลง ๒๓ มิ.ย.๒๑ 



ผนวก ก. 

คณุลกัษณะท่ีตอ้งการ 

คณุลกัษณะท่ีตอ้งการ ชนิดวเิทรียสไชนา ชนิดเออรเ์ธินแวร ์

๑. ลกัษณะทั่วไป ตอ้งไม่มีรอยรา้ว แตกผิวท่ีเคลือบตอ้ง

เป็นมนั มีสีสมํ่าเสมอ ตรวจสอบตาม

วิธีใน ผนวก ก. 

ตอ้งไม่มีรอยรา้ว แตกผิวท่ีเคลือบตอ้ง

เป็นมนั มีสีสมํ่าเสมอ และไม่บิดเบีย้ว 

๒. ความหนา ทกุส่วนตอ้งไม่นอ้ยกว่า ๖ มิลลิเมตร ทกุส่วนตอ้งไม่นอ้ยกว่า ๗ มิลลิเมตร 

แต่ถา้ค่าการดดูซมึนํา้ไม่เกินรอ้ยละ ๕ 

ใหม้ีความหนาไดไ้ม่นอ้ยกวา่ ๖ 

มิลลิเมตร 

๓. ความคลาดเคล่ือนท่ียอมให ้ มิติ ยอมใหร้อ้ยละ ๕ ในระยะท่ีสัน้กว่า 

๗๕ มิลลิเมตร และรอ้ยละ ๒ ในระยะ

ตัง้แต่ ๗๕ มิลลิเมตรขึน้ไป                   

มมุ ยอมให ้๓ องศา 

มิติ ยอมใหร้อ้ยละ ๕ 

 

 

 

มมุ ยอมให ้๓ องศา 

๔. การดดูซมึนํา้ แต่ละชิน้ไม่เกินรอ้ยละ ๐.๗๕   ผล

เฉล่ียไม่เกินรอ้ยละ ๐.๕๐ 

 

ผลเฉล่ียไม่เกินรอ้ยละ ๑๐.๐ 

๕. การราน ตอ้งไม่มีรอยรานเมื่อทดสอบ ตอ้งไม่มีรอยรานเมื่อทดสอบ 

๖. ความทนทานต่อการเปรอะ    

    เป้ือนและการเผาไหม ้

ตอ้งไม่มีรอยเปรอะเป้ือนหรือรอยเผา

ไหมต้ิดอยู่เมื่อทดสอบ 

ตอ้งไม่มรีอยเปรอะเป้ือนหรือรอยเผา

ไหมต้ิดอยู่เมื่อทดสอบ 

๗. ความทนทานต่อสารเคม ี ตอ้งไม่ปรากฎผลเสียหายท่ีผิว เคลือบ

เมื่อทดสอบ 

ตอ้งไม่ปรากฎผลเสียหายท่ีผิว เคลือบ

เมื่อทดสอบ 

๘. ความทนทานต่อการเปล่ียน  

    แปลงของอณุหภมูิอย่าง 

    รวดเรว็ (Thermal Shock)  

ตอ้งไม่ปรากฎผลเสียหายใด ๆ  ตอ้งไม่ปรากฎผลเสียหายใด ๆ  

๙. โมดลูสัแตกรา้ว (Modulus of  

    Rupture) 

ไม่นอ้ยกวา่ ๓๕ นิวตนัต่อตาราง

มิลลิเมตร (๓๕๐ กิโลกรมัแรงต่อ

ตารางเซนติเมตร) 

ไม่นอ้ยกวา่ ๒๕ นิวตนัต่อตาราง

มิลลิเมตร (๒๕๐ กิโลกรมัแรงต่อ

ตารางเซนติเมตร) 

๑๐. ปรมิาณของตะกั่วในนํา้ยา 

      เคลือบ 

ไม่เกินรอ้ยละ ๕ ไม่เกินรอ้ยละ ๕ 

๑๑. การชกัโครกและการชะลา้ง ใหเ้ป็นไปตามผนวก ฌ. ใหเ้ป็นไปตามผนวก ฌ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ผนวก ข. 

ขอ้บกพรอ่งท่ียอมใหข้องท่ีนั่งสว้ม ท่ีปัสสาวะ และอปุกรณอ่ื์น ๆ  

บรเิวณท่ีตรวจสอบ ขอ้บกพรอ่ง จาํนวนท่ียอมรบั 

 รอยคล่ืน ไม่ใหม้ีบนบรเิวณผิวท่ีมองเห็น 

 

ทั่ว ๆ ไป 

การบิดเบีย้ว 

      ท่ีนั่งสว้ม 

      อปุกรณอ่ื์น ๆ 

 

ไม่เกิน ๖ มิลลิเมตร 

ไม่เกินรอ้ยละหน่ึง รวมการบิดเบีย้ว 

 รอยด่างของสี ไม่ใหม้ีบนบรเิวณผิวท่ีมองเห็น 

 

 

ผิวท่ีนํา้ผ่าน และดา้นแนวราย 

จดุดา่งใหญ่                  รอยพอง

และรูเข็ม 

รวมกนัไม่เกิน ๓ แห่ง และไม่เป็นกลุ่ม ส่วน

เคร่ืองสขุภณัฑสี์มีรอยพองและรูเข็มไดไ้ม่เกิน

รอ้ยละหน่ึงแห่ง 

ขอบขอบของท่ีนั่งสว้มและท่ี

ปัสสาวะ 

ฟองและจดุด่างเล็ก ไม่เกิน ๒ แห่ง ในพืน้ท่ีหน่ึงปอตเตอรีสแควร ์

และรวมทัง้หมดตอ้งไม่เกิน ๔ แห่ง 

 รอยขดัแตง่ ไม่เกินหน่ึงแห่ง ส่วนเคร่ืองสขุภณัฑสี์ตอ้งไม่มี

รอยขดัแตง่เลย 

ผิวท่ีมองเห็น นอกเหนือจากท่ี

กล่าวขา้งตน้ 

จดุดา่งใหญ่ รอยพองและรูเข็ม รวมกนัไม่เกิน ๕ แห่ง และไม่เป็นกลุ่ม ส่วน

เคร่ืองสขุภณัฑสี์ตอ้งไม่มีรอยพองและมีรูเขม็

ไม่เกิน ๒ แห่ง 

 ฟองและจดุด่างเล็ก ไม่เกิน ๓ แห่ง ในพืน้ท่ีหน่ึงปอตเตอรีสแควร ์

และรวมทัง้หมด ตอ้งไมเ่กิน ๑๐ แห่ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ผนวก ค. 

ขอ้บกพรอ่งท่ียอมใหข้องถงัพกันํา้และฝาปิด 

บรเิวณท่ีตรวจสอบ ขอ้บกพรอ่ง จาํนวนท่ียอมรบั 

 การบิดเบีย้ว ไม่ใหม้ีจนเป็นท่ีสงัเกตได ้

ทั่ว ๆ ไป รอยด่างของสี ไม่ใหม้ีบนบรเิวณผิวท่ีมองเห็น 

 รอยคล่ืน ใหม้ีเฉพาะดา้นขา้งรวมกนัไม่เกนิ 

๒,๕๐๐ ตารางมิลลิเมตร  

ท่ีฝาปิดตอ้งไมม่ ี

 

 

ผิวท่ีมองเห็น 

จดุดา่งใหญ่ รอยพองและรูเข็ม รวมกนัไม่เกิน ๔ แห่ง และไม่เป็นกลุ่ม

ท่ีฝาปิดรวมกนัไม่เกิน ๒ แห่ง ท่ีเคร่ือง

สขุภณัฑสี์มีรอยพอง และรูเข็มไดไ้ม่

เกินอยา่งละหน่ึงแห่ง 

 ฟองและจดุด่างเล็ก ไม่เกิน ๒ แห่ง ในพืน้ท่ีหน่ึงปอตเตอรีส

แควรร์วมกนัไม่เกิน ๖ แห่ง ท่ีฝาปิด

รวมกนัไม่เกิน ๓ แห่ง 

 รอยขดัแตง่ ไม่เกินหน่ึงแห่ง ไม่ใหม้ีท่ีฝาปิด และท่ี

เคร่ืองสขุภณัฑสี์ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ผนวก ง. 

ขอ้บกพรอ่งท่ียอมใหข้องอ่างลา้งหนา้และอ่างลา้งชาม 

บรเิวณท่ีตรวจสอบ ขอ้บกพรอ่ง จาํนวนท่ียอมรบั 

 รอยคล่ืน ไม่ใหม้ีบนบรเิวณผิวท่ีมองเห็น 

ทั่ว ๆ ไป การบิดเบีย้ว ไม่เกิน ๖ มิลลิเมตร (การบิดเบีย้วของ

ดา้นท่ีติดกบัฝาผนงัตอ้งไมเ่กิน ๓ 

มิลลิเมตร 

 รอยด่างของสี ไม่ใหม้ีบนบรเิวณผิวท่ีมองเห็น 

ท่ีวางสบู่ (Service space) 

ขอบอ่างดา้นบน 

(Top of slab) 

บรเิวณภายในอ่าง 

จดุดา่งใหญ่ รอยพอง และรูเขม็ รวมกนัไม่เกิน ๒ แห่ง และไม่เป็นกลุ่ม

ส่วนเคร่ืองสขุภณัฑสี์ตอ้งไม่มีรอยพอง

และมีรูเข็มไดไ้มเ่กินหน่ึงแห่ง 

(Inside of fascia) 

ขอบอ่างดา้นหนา้ 

ฟองและจดุด่างเล็ก รวมกนัไม่เกิน ๔ แห่ง และไม่เป็นกลุ่ม 

(Front of fascia) รอยขดัแตง่ ไม่เกินหน่ึงแห่ง เคร่ืองสขุภณัฑสี์ตอ้ง

ไม่มีรอยขดัแต่งเลย 

ผิวภายในอ่างดา้นหลงัและดา้นขา้ง 

(Face of intetnal back and Sides)  

จดุดา่งใหญ่ รอยพองและรูเข็ม รวมกนัตอ้งไม่เกิน ๓ แห่ง บนดา้นหลงั

หรือดา้นขา้ง ดา้นใดดา้นหน่ึงใหม้ีได ้

ไม่เกินหน่ึงแห่ง 

 ฟองและจดุด่างเล็ก รวมกนัไม่เกิน ๔ แห่ง และไม่เป็นกลุ่ม 
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มาตรฐานอุตสาหกรรมเอส 

เครื่องเรือนไม้ส าหรับที่พกัอาศัย : ชั้นวางของ 
1.  ขอบข่าย 

1.1 มาตรฐานอุตสาหกรรมเอสนี้ ครอบคลุมเฉพาะเครื่องเรือนไม้ส าหรับที่พักอาศัยที่เป็นชั้นวางของ ทั้งประเภท 

ท าจากไมแ้ละประเภทท าจากแผ่นไม้ประกอบ ในส่วนที่เป็นโครงสร้างรับน้ าหนัก อาจถอดประกอบได้ 

1.2 มาตรฐานอุตสาหกรรมเอสนี้ ไม่ครอบคลุมเครื่องเรือนไม้ส าหรับที่พักอาศัยที่เป็นชั้นวางของที่ปรับระดับความ 

สูงได้ หรือมีชุดล้อเลื่อน หรือมีบานประตูเปิดปิดได้ 

2.  บทนิยาม 
ความหมายของค าที่ใช้ในมาตรฐานอุตสาหกรรมเอสนี้ มีดังต่อไปนี้ 

2.1 เครื่องเรือนไม้ส าหรับที่พักอาศัย : ชั้นวางของ (domestic wood furniture : shelve) ซึ่งต่อไปในมาตรฐานนี้ 

จะเรียกว่า “ชั้นวางของ” หมายถึง เครื่องเรือนท่ีได้จากการน าไม้ธรรมชาติหรือไม้แปรรูปชนิดต่างๆ เช่น ไม้สัก  

ไม้ตาล ไม้หมาก ไม้มะพร้าว ไม้ขนุน ไม้มะม่วง ไม้ยางพารา ไม้ประดู่ หรือการน าแผ่นไม้ประกอบ มาผ่าน 

กรรมวิธีการตัด ไส กลึง ฉลุ เจาะ ประกอบ ขัดตกแต่ง หรืออ่ืน ๆ เพ่ือให้มีรูปทรงตามต้องการ อาจมีงาน 

แกะสลัก แต่งสี ขัดเงา เคลือบเงาผิว ประกอบหรือตกแต่งด้วยวัสดุอื่นเพ่ือเพ่ิมความแข็งแรงและความสวยงาม  

เช่น โลหะ เหล็กฉาก หนังเทียม ผ้า ใช้ส าหรับวางของและไม่มีบานประตูเปิดปิด 

2.2 แผ่นไม้ประกอบ (wood-based panel) หมายถึง แผ่นไม้อัด แผ่นไม้บางประกับ แผ่นใยไม้อัดแข็ง แผ่นชิ้นไม้ 

อัดชนิดอัดราบ แผ่นใยไม้อัดความหนาแน่นปานกลาง และแผ่นใยไม้อัดความหนาแน่นสูง 

2.3 แผ่นไม้อัด (veneer plywood) หมายถึง ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการน าไม้บางหลายแผ่นมาประกอบอัดยึดให้  

ติดกันด้วยกาว ลักษณะส าคัญ คือ ประกอบด้วยไม้บางตั้งแต่ 3 ชั้น ขึ้นไป โดยชั้นที่ติดกันมีแนวเสี้ยนขวาง 

ตั้งฉากกันเพ่ือเพ่ิมความแข็งแรง และลดการขยายตัวหรือหดตัวในแนวระนาบของแผ่นให้น้อยสุด 

2.4 แผ่นไม้บางประกับ (laminated veneer) หมายถึง ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการน าไม้บางตั้งแต่ 2 แผ่น ขึ้นไป 

มาประกอบอัดยึดให้ติดกันด้วยกาว โดยชั้นที่ติดกันมีแนวเสี้ยนขนานกัน 

2.5 แผ่นไม้อัดแข็ง (hard fiberboard) หมายถึง ผลิตภัณฑ์ที่ท าจากเส้นใยของไม้หรือใยของวัสดุลิกโนเซลลูโลส 

(lignocellulosic material) อ่ืน ๆ เป็นองค์ประกอบโดยการอัดร้อนหรือให้ความร้อนเพ่ือให้เกิดการยึด 

เหนี่ยวระหว่างเส้นใยด้วยกัน ขึ้นรูปด้วยกรรมวิธีเปียก 

 



มอก. เอส 106-2566 
 

-2- 
 

2.6 แผ่นชิ้นไม้อัดชนิดอัดราบหรือแผ่นปาร์ติเคิลบอร์ด (flat pressed (FP) particleboard) หมายถึง ผลิตภัณฑ์ 

ที่เป็นแผ่น ท าจากชิ้นไม้หรือวัสดุลิกโนเซลลูโลสอัดในเครื่องอัดร้อนให้ยึดติดกันด้วยกาว ให้ทิศทางของแรงอัด 

ตั้งฉากกับระนาบของแผ่น อาจท าเป็นแผ่นหรือท าต่อเนื่อง ชิ้นไม้ส่วนใหญ่นอนตัวกันกับระนาบของแผ่น แผ่น 

ชิ้นไม้อัดอาจท าให้มีลักษณะโครงสร้างเป็นชั้นเดียว สามชั้น หลายชั้น หรือโครงสร้างที่มีชั้นไม้ขนาดลดหลั่นกัน 

ก็ได้ มีความหนาแน่นระหว่าง 400 kg/m3 ถึง 900 kg/m3 

2.7 แผ่นใยไม้อัดความหนาแน่นปานกลาง (medium density fiberboard ; MDF) หมายถึง ผลิตภัณฑ์ที่ท า 

จากเส้นใยของไม้หรือใยของวัสดุลิกโนเซลลูโลส โดยการอัดร้อนหรือให้ความร้อนเพ่ือให้ใยไม้ยึดติดกันเป็นแผ่น  

มีการใช้กาวหรือไม่ใช้กาวเป็นส่วนประกอบ มีความหนาแน่นระหว่าง 400 kg/m3 ถึง 800 kg/m3 

2.8 แผ่นใยไม้อัดความหนาแน่นสูง (high density fiberboard) หมายถึง ผลิตภัณฑ์ที่ท าจากเส้นใยของไม้หรือ 

ใยของวัสดุลิกโนเซลลูโลส โดยการอัดร้อนหรือให้ความร้อนเพ่ือให้ใยไม้ยึดติดกันเป็นแผ่น มีการใช้กาวหรือไม่ 

ใช้กาวเป็นส่วนประกอบ มีความหนาแน่นตั้งแต่ 800 kg/m3 ขึ้นไป 

2.9 ความกว้างของชั้นวางของ หมายถึง มิติตามแนวระดับที่วัดจากขอบข้างของชั้นวางของจากด้านหนึ่งไปอีกด้านหนึ่ง 

2.10 ความลึกของชั้นวางของ หมายถึง มิติตามแนวนอนที่วัดตามแนวเส้นกึ่งกลางของชั้นวางของจากด้านหน้าไป 

ด้านหลัง 

2.11 ความสูงของชั้นวางของ หมายถึง มิติตามแนวดิ่งของชั้นวางของที่วัดจากพ้ืนถึงจุดสูงสุดของพื้นผิวหน้า 

3. ประเภท 
3.1 ชั้นวางของ แบ่งตามไม้ที่ใช้ท าเป็นโครงสร้างรับน้ าหนัก ออกเป็น 2 ประเภท คือ 

3.1.1 ประเภทท าจากไม ้

3.1.2 ประเภทท าจากแผ่นไม้ประกอบ 

4. ขนาด 
4.1 ความกว้าง ความลึก และความสูง 

เป็นไปตามท่ีผู้ท าระบุไว้ที่ฉลาก โดยยอมให้มีเกณฑ์ความคลาดเคลื่อนได ้ไม่เกิน ± 10 mm 

การทดสอบให้ปฏิบัติตามข้อ 9.2 
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5.  คุณลักษณะที่ต้องการ 
5.1 ลักษณะทั่วไป 

ต้องแข็งแรง มั่นคง ประณีต สวยงาม มีรูปแบบ และรูปทรงที่เหมาะสมกับการใช้งาน ไม่มีขอบคม และปลาย 

แหลม ยกเว้นกรณีที่เป็นลักษณะเฉพาะของชิ้นงาน ไม่มีรอยแตก ไม่มีรอยร้าว ไมบ่ิด ไมโ่ก่ง ไมห่ัก ไมง่อ หรือ 

ไม่มีต าหนิในชิ้นงานให้เห็นเด่นชัด ยกเว้นรอยที่เกิดขึ้นเองตามธรรมชาติหรือเป็นลักษณะเฉพาะของชิ้นงาน  

ซึ่งไม่มีผลเสียต่อการใช้งาน ไม่มีราหรือไม่มีต าหนิที่เกิดจากการท าลายของมอด ปลวก หรือแมลงอื่น 

การทดสอบให้ท าโดยการตรวจพินิจ 

5.2 การประกอบ 

ต้องเรียบร้อย แข็งแรง มั่นคง ประณีต สวยงาม ไม่มีขอบคม และปลายแหลม ยกเว้นกรณีเป็นลักษณะเฉพาะ 

ของชิ้นงาน บริเวณรอยต่อต้องเรียบร้อย แข็งแรง มั่นคง ไม่แยกออกจากกัน ไม่มีรอยแตกร้าวหรือรอยเครื่องมือ 

จากการประกอบชิ้นงาน ไม่มีกลิ่นสารเคมี และไม่มีรอยเปรอะเปื้อนของสารที่ใช้ยึดติดชิ้นส่วนเข้าด้วยกัน 

การทดสอบให้ท าโดยการตรวจพินิจ 

5.3 การท าลวดลาย (ถ้ามี) 

ต้องประณีต สวยงาม สม่ าเสมอ การต่อลวดลายต้องตรงตามลักษณะของลวดลาย 

การทดสอบให้ท าโดยการตรวจพินิจ 

5.4 การเคลือบสี (ถ้ามี) 

ต้องสม่ าเสมอ ติดแน่น ไม่ด่าง ไม่หลุด ไม่ลอก หรือไม่เปรอะเปื้อน ยกเว้นกรณีที่เป็นลักษณะเฉพาะของ 

ชิ้นงาน เมื่อสัมผัสด้วยมือแล้วสีต้องไม่ติดมือ 

การทดสอบให้ท าโดยการตรวจพินิจ 

5.5 การประกอบหรือตกแต่งด้วยวัสดุอื่น (ถ้ามี) 

ต้องเรียบร้อย ประณีต สวยงาม ติดแน่น เหมาะสมกับชิ้นงาน รอยต่อต้องไม่แยกออกจากกัน ไม่มีกลิ่นสารเคมี  

และไม่มีรอยเปรอะเปื้อนของสารที่ใช้ยึดติดชิ้นส่วนเข้าด้วยกัน ไม่มีขอบคม และไม่มีปลายแหลม ยกเว้นเป็น 

ลักษณะเฉพาะของชิ้นงาน กรณีใช้วัสดุธรรมชาติต้องไม่มีราหรือไม่มีต าหนิที่เกิดจากการท าลายของปลวกหรือ 

แมลงอ่ืน กรณีใช้พลาสติกต้องไม่มีเสี้ยนหรือครีบ กรณีใช้โลหะต้องไม่เป็นสนิม 

การทดสอบให้ท าโดยการตรวจพินิจ 
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5.6 การเคลือบผิว (ถ้ามี) 

ต้องเรียบ สม่ าเสมอ ไม่เป็นเม็ด ไมเ่ป็นคราบ ไมแ่ตก ไมห่ลุดหรือไมล่อก และต้องไม่ท าให้ชิ้นงานขาดความ 

สวยงาม 

การทดสอบให้ท าโดยการตรวจพินิจ 

5.7 ความชื้น 

ส่วนที่เป็นโครงสร้างรับน้ าหนัก ต้องมีความชื้น ไม่เกิน 16 % 

การทดสอบให้ปฏิบัติตามข้อ 9.3 

5.8 การรับน้ าหนัก 

ต้องรับน้ าหนักไดเ้ฉลี่ย 50 kg/m2 โดยไม่เสียรูปทรงหรือเกิดความเสียหาย และยังใช้งานได้ตามปกต ิ

การทดสอบให้ปฏิบัติตามข้อ 9.4 

6.  การบรรจุ 
6.1 กรณมีีการหุ้มห่อ ให้หุ้มห่อชั้นวางของด้วยวัสดุที่สะอาด แห้ง และป้องกันความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นกับชั้นวางของ 

ในระหว่างขนส่งและเก็บรักษา 

การทดสอบให้ท าโดยการตรวจพินิจ 

7.  เครื่องหมายและฉลาก 
7.1 ที่ฉลากชั้นวางของทุกหน่วย อย่างน้อยต้องมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจ้งรายละเอียดต่อไปนี้ให้เห็น 

ได้ง่าย ชัดเจน และไม่ลบเลือนได้ง่าย 
(1) ชื่อผลิตภัณฑ์ตามมาตรฐานนี้  

(2) ประเภท 

(3) ชื่อไม้ 

(4) ขนาดหรือมิติ  เป็นมิลลิเมตร (mm) หรือ เซนติเมตร (cm) 

(5) เดือน ปีที่ท า 

(6) ข้อแนะน าในการใช้ และการดูแลรักษา 

(7)  ชื่อผู้ท าหรือสถานที่ท า พร้อมสถานที่ตั้ง หรือเครื่องหมายการค้าที่จดทะเบียน 

ในกรณีใช้ภาษาต่างประเทศด้วย ต้องมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่ก าหนดไว้ข้างต้น 
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8.  การชักตัวอย่างและเกณฑ์ตัดสิน 
8.1 รุ่น ในที่นี้ หมายถึง ชั้นวางของประเภทเดียวกัน ท าโดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ท าหรือส่งมอบหรือซื้อขายใน 

 ระยะเวลาเดียวกัน มีขนาดเดียวกัน และเป็นไม้ชนิดเดียวกัน 

8.2 การชักตัวอย่างและการยอมรับ ให้ใช้แผนการชักตัวอย่างท่ีก าหนดต่อไปนี้ 

8.2.1 การชักตัวอย่างและการยอมรับส าหรับการทดสอบขนาด การบรรจุ  และเครื่องหมายและฉลาก 

8.2.1.1 ให้ชักตัวอย่างโดยวิธีสุ่มจากรุ่นเดียวกัน จ านวน 1 หน่วย 

8.2.1.2 ตัวอย่างต้องเป็นไปตามข้อ 4. ข้อ 6. และข้อ 7. จึงจะถือว่าชั้นวางของรุ่นนั้นเป็นไปตามเกณฑ์ที่ 

ก าหนด 

8.2.2 การชักตัวอย่างและการยอมรับส าหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป การประกอบ การท าลวดลาย (ถ้ามี)  

 การเคลือบสี (ถ้ามี) การประกอบหรือตกแต่งด้วยวัสดุอื่น (ถ้ามี) การเคลือบผิว (ถ้ามี)  

8.2.2.1 ให้ใช้ตัวอย่างทีเ่ป็นไปตามเกณฑ์ที่ก าหนดจากข้อ 8.2.1 แล้ว จ านวน 1 หน่วย 

8.2.2.2 ตัวอย่างต้องเป็นไปตามข้อ 5.1 ข้อ 5.2 ข้อ 5.3 ข้อ 5.4 ข้อ 5.5 และข้อ 5.6 จึงจะถือว่า 

ชั้นวางของรุ่นนั้นเป็นไปตามเกณฑ์ที่ก าหนด 

8.2.3 การชักตัวอย่างและการยอมรับส าหรับการทดสอบความชื้น และการรับน้ าหนัก 

8.2.3.1 ให้ใช้ตัวอย่างที่เป็นไปตามเกณฑ์ที่ก าหนดแล้วจากข้อ 8.2.2  จ านวน 1 หน่วย 

8.2.3.2 ตัวอย่างต้องเป็นไปตามข้อ 5.7 และข้อ 5.8 จึงจะถือว่าชั้นวางของรุ่นนั้นเป็นไปตามเกณฑ์ที่ก าหนด 

8.3 เกณฑ์ตัดสิน 

ตัวอย่างชั้นวางของต้องเป็นไปตามข้อ 8.2.1.2 ข้อ 8.2.2.2 และข้อ 8.2.3.2 ทุกข้อ จึงจะถือว่าชั้นวางของรุ่น 

นั้นเป็นไปตามมาตรฐานอุตสาหกรรมเอสนี้ 

9.  การทดสอบ 
9.1 ทั่วไป 

ให้ใช้วิธีที่ก าหนดในมาตรฐานนี้ หรือวิธีอ่ืนใดที่ให้ผลเทียบเท่า ในกรณีที่มีข้อโต้แย้ง ให้ใช้วิธีที่ก าหนดใน
มาตรฐานนี้ 

9.2 การวัดขนาด 

9.2.1 เครื่องมือ 

เครื่องวัด ที่วัดได้ละเอียดถึง 1 mm 
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9.2.2 วิธีวัด 

วัดมิตขิองตัวอย่างด้วยเครื่องวัด มิตลิะอย่างน้อย 2 ต าแหน่ง ที่ให้ค่ามากสุด แล้วรายงานผลทุกค่า แต่ถ้า 

มิติใดมีต าแหน่งที่วัดได้เพียงต าแหน่งเดียวก็ให้วัดเพียงต าแหน่งเดียว 

9.3 การทดสอบความชื้น 

9.3.1 เครื่องมือ 

มาตรความชื้น (moisture meter) ที่วัดได้ละเอียดถึง 0.5 % 

9.3.2 วิธีทดสอบ 

สุ่มเลือกบริเวณผิวด้านในที่เป็นส่วนโครงสร้างรับน้ าหนักของตัวอย่างที่ต าแหน่งต่าง ๆ กัน รวม 5 ต าแหน่ง 

แล้วท าเครื่องหมายไว้ จากนั้นใช้เข็มเจาะของมาตรความชื้นกดต าแหน่งที่ท าเครื่องหมายให้ลึกประมาณ 

1 ใน 4 หรือ 1 ใน 5 ของความหนาของไม้ตัวอย่าง แล้วอ่านค่าความชื้น ปฏิบัติเช่นเดียวกันนี้อีก 4 ต าแหน่ง 

9.4 การทดสอบการรับน้ าหนัก 

9.4.1 ค านวณหาพื้นผิวรับน้ าหนัก หน่วยเป็นตารางเมตร (m2) ของพ้ืนผิวรับน้ าหนักของพ้ืนส่วนบน พ้ืนส่วนล่าง  

ชั้น และส่วนอื่น ๆ ที่อยู่ในแนวระดับของชั้นวางของตัวอย่าง 

9.4.2  ค านวณหาจ านวนถุงทราย  จากสูตร 

จ านวนถุงทราย    =     พื้นผิวรับน้ าหนัก ×50

5
 

  
เมื่อ   50  คือ ค่าการรับน้ าหนักเฉลี่ยของชั้นวางของ หน่วยเป็นกิโลกรัมต่อตารางเมตร (kg/m2) 

  5  คือ น้ าหนักถุงทราย 1 ถุง  หน่วยเป็นกิโลกรัม 

  กรณีมีเศษ ให้ปัดเศษ ตาม มอก. 929 

9.4.3 น าถุงทรายตามจ านวนที่ค านวณได้ในข้อ 9.4.2 วางกระจายให้ทั่วพ้ืนที่ผิวรับน้ าหนักของชั้นวางของตัวอย่าง 

เป็นเวลา 1 ชั่วโมง แล้วตรวจพินิจ 

 

____________________________________ 
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คณุลกัษณะเฉพาะ สป.สาย ยย 

หมายเลข สป.6840 – 00 – 330 – 0005 

ชื่อ  สป.นํา้ยาป้องกนัและกาํจดัศตัรูทาํลายไม ้

หน่วยนบั “ลิตร” 

---------------------------------------- 

1. คณุลกัษณะเฉพาะ  

1.1 คณุลกัษณะเฉพาะในการออกแบบ 

1.1.1 เป็นของเหลวลกัษณะขน้ใชผ้สมนํา้ สีและกล่ินเป็นไปตามคณุสมบตัิของสารออกฤทธิ ์

1.1.2 สามารถกระจายตวัไดด้ใีนนํา้และไม่แยกตวัออก อีกทัง้เกาะตดิเมด็ดินไดด้ ี

1.2 คณุลกัษณะเฉพาะในการใชง้าน 

1.2.1 ใชป้้องกนัและกาํจดัศตัรูทาํลายไม ้และแมลงบางชนิดท่ีอาศยัอยูใ่ตผิ้วดินและบนดิน 

1.2.2 ใชใ้นระหว่างก่อนการก่อสรา้ง ขณะก่อสรา้ง และหลงัการก่อสรา้งอาคาร หรือส่ิงปลกูสรา้งอ่ืน ๆ  

1.3 คณุลกัษณะเฉพาะในทางเทคนิค 

1.3.1 ระบคุวามเขม็ขน้ของสารออกฤทธิ์ท่ีมีประสิทธิภาพในการป้องกนั และกาํจดัศตัรูทาํลายไมแ้ละแมลง

บางชนิดได ้

1.3.2 มาตรฐานความปลอดภยั LD 50 ของสารออกฤทธ์ิแต่ละชนิด เป็นไปตามกองควบคมุวตัถมุีพิษ

กระทรวงสาธารณสขุกาํหนด 

1.3.3 เป็นผลิตภณัฑท่ี์ไดร้บัการขึน้ทะเบียนจากสาํนกังานคณะกรรมการอาหารและยา กระทรวงสาธารณสขุ 

หรือไดร้บัหนงัสือรบัรองประสิทธิภาพ และคณุภาพตามกรรมวิธีการทดสอบของส่วนวิจยัและพฒันา

ผลิตผลป่าไม ้สาํนกัวิชาการป่าไม ้กรมป่าไม ้

1.3.4 มีประสิทธิภาพในการป้องกนัและกาํจดัศตัรูทาํลายไมแ้ละแมลงบางชนิดท่ีอยูใ่ตผิ้วดิน ในความเขม้ขน้

ท่ีระบมุีระยะเวลาไม่นอ้ยกวา่ 4 ปี 

1.3.5 มีคณุสมบตัิไมต่ิดไฟ 

2.     การบรรจหีุบห่อ 

        2.1  ตามมาตรฐานการบรรจขุองผูผ้ลิต ทัง้นีป้รมิาตรสิทธิตอ้งไม่เกินขนาด 20 ลิตร 

3.    ขอ้กาํหนดอ่ืน ๆ 

        3.1  ตอ้งมฉีลากของผลิตภณัฑป์ระกอบดว้ยเคร่ืองหมายและขอ้ความเป็นภาษาไทย ถา้เป็นชื่อเฉพาะหรือศพัท์

เฉพาะใหเ้ป็นภาษาไทยและวงเล็บศพัทเ์ฉพาะเป็นอกัษรภาษาองักฤษดงันี.้- 

 3.1.1 ชื่อการคา้ 

 3.1.2 ชื่อและอตัราส่วนของสารออกฤทธิ ์

 3.1.3 ประโยชน ์

 3.1.4 วิธีใช ้

 3.1.5 คาํเตือน 

 3.1.6 วิธีเก็บรกัษา 

3.1.7 วธีิแกพิ้ษเบือ้งตน้ 

3.1.8 ขนาดบรรจ ุ

◌ี◌่3.1.9 ตัง้และหมายเลขโทรศพัทข์องผูผ้ลิตและ/หรือผูจ้ดัจาํหน่าย 

3.1.10 เคร่ืองหมายและขอ้ความแสดงระดบัความเป็นพิษหรืออนัตรายตามท่ีกาํหนด (ถา้มี)  



 

3.2  ผลิตภณัฑต์อ้งผลิตจากโรงงานหรือแหล่งผลิตท่ีเชื่อถือได ้

3.3  เป็นผลิตภณัฑใ์หม่และไมเ่ส่ือมคณุภาพ 

3.4 การจดัหาของทางราชการแต่ละคราว บรษิัทผูข้ายตอ้งระบคุา่ใชจ้่าย ในการกาํจดัศตัรูทาํลายไม ้ต่อ 1 หน่วย 

พืน้ท่ี (จาํนวนเงินต่อตารางเมตร) 

4.    วิธีการตรวจสอบ 

       4.1  บรษิัทผูข้ายตอ้งนาํตวัอย่างของผลิตภณัฑไ์ปตรวจสอบ และตอ้งไดร้บัการรบัรองจาก กรมวิทยาศาสตรก์าร-

แพทย ์กระทรวงสาธารณสขุ โดยค่าใชจ้า่ยในการตรวจสอบเป็นความรบัผิดชอบของบรษิัทผูข้าย 

       4.2  ตรวจสอบจากหน่วยงานส่วนวิจยัและพฒันาผลิตผลป่าไม ้สาํนกัวิชาการป่าไม ้กรมป่าไม ้โดยตอ้งไดก้ารยืนยนั

คณุภาพการใชใ้นความเขม้ขน้ของสารออกฤทธ์ิต่ออตัราผสมของนํา้ 1 ลิตร ท่ีมีขีดความสามารถในการกาํจดัและป้องกนั

ในระยะเวลาไม่นอ้ยกวา่ 4 ปี  

 

คณะกรรมการตรวจสอบคณุลกัษณะเฉพาะ สป.สาย ยย.  ของ ยย.ทบ. 

พ.อ. นเรนทรสื์บศกัดิ ์ โลกะกะลิน รอง จก.ยย.ทบ.(2)/ประธานกรรมการ 

             (นเรนทรสื์บศกัดิ์ โลกะกะลิน) 

พ.อ. สวุิน  สิทธิประสิทธิ์ รอง ผอ.กอง ยย.ทบ./กรรมการ 

             (สวุิน  สิทธิประสิทธิ์) 

พ.ท. เดชา  ปาณิกวงษ ์ หน.ยย.ทบ./กรรมการ 

             (เดชา  ปาณิกวงษ)์ 

ร.อ. สนุทร  สโุพธิ์ภาค ประจาํแผนก ยย.ทบ./กรรมการ 

             (สนุทร  สโุพธิ์ภาค) 

คณะกรรมการตรวจสอบคณุลกัษณะเฉพาะ สป.สาย ยย. ของ ทบ. 

พล.ต. เรงิศกัดิ ์  กลั่นสคุนธ ์ ผูท้รงคณุวฒุิ/ประธานกรรมการ 

             (เรงิศกัดิ ์  กลั่นสคุนธ)์ 

พ.อ. บรรพต  อภิชาตบตุร ์ ผอ.กอง ยย.ทบ./กรรมการ 

             (บรรพต  อภิชาตบตุร)์ 

พ.ต.  วฒันา    จาํนงคเ์นียร กบ.ทบ./กรรมการ 

             (วฒันา    จาํนงคเ์นียร)  
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สีอิมลัชนั ( สีพลาสติก ) 

คุณลกัษณะเฉพาะส่ิงอุปกรณ์ สาย ยย. 

    หมายเลขส่ิงอุปกรณ์ ๘๐๑๐ - ๐๐ - ๓๓๐ - ๐๐๗๕ 

ช่ือส่ิงอุปกรณ์  สีอิมลัชนั ( สีพลาสติก ) หน่วยนบั แกลลอน 

                                              --------------------------------------------------- 

๑. ขอบเขต เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหาใชใ้นการก่อสร้าง , ซ่อมบาํรุง หรือคาํส่ังอ่ืน ๆ  

๒. คุณลกัษณะเฉพาะ 

 ๒.๑ ลกัษณะทัว่ไป 

  ๒.๑.๑ สีอีมิลชนั หรือสีลาเทก็ซ์ หรือเรซินอิมลัชนั มีสภาพเป็นของเหลวขน้ เน้ือละเอียด 

           ใชท้าหรือเคลือบพ้ืนผิว เพ่ือความสวยงาม หรือ เพ่ือกนัผกุร่อน เม่ือแห้งจะเกิด 

          ฟิลม์ติดบนผิวนั้น 

  ๒.๑.๒ แบ่งออกเป็น ๒ ชนิด 

   สีชนิดท่ี ๑ ใชท้าภายนอกอาคาร 

   สีชนิดท่ี ๒ ใชท้าภายในอาคาร 

 ๒.๒ ลกัษณะบงัคบั  

  ๒.๒.๑ สีอิมลัชนั ตอ้งปราศจากกอ้นและผงหยาบ ไม่นอนกน้ ไม่มีฝ้า ไม่เปล่ียนสี 

  ๒.๒.๒ สีอิมลัชนั จะตอ้งบรรจใุนภาชนะโลหะท่ีแลกเกอร์ไวด้า้นใน และสามารถ 

   ทนทานต่อปฏิกริยาเคมีได ้

  ๒.๒.๓ ภาชนะบรรจทุุกใบ อยา่งนอ้ยตอ้งมีเลข อกัษร หรือเคร่ืองหมาย แสดงขอ้ความ 

   ต่อไปน้ีให้เห็นไดง้่ายและชดัเจน 

   ( ๑ ) คาํว่า  “ สีอิมลัชนั “ หรือ “ สีเรซินอิมลัชนั “  

   ( ๒ ) ชนิด 

   ( ๓ ) สี 

   ( ๔ ) ช่ือ และสถานท่ีตั้งของโรงงานท่ีทาํ 

   ( ๕ ) เดือน ปี ท่ีทาํ 

   ( ๖ ) รุ่นท่ีทาํ 

   ( ๗ ) ปริมาตรสุทธิ เป็นลิตร 

   ( ๘ ) คาํแนะนาํเก่ียวกบั การผสม พร้อมทั้งวิธีใช ้

   ในกรณีท่ีเป็นภาษาต่างประเทศ ตอ้งมีความตรงกบัภาษาไทยท่ีกาํหนด 

๓. วิธีตรวจสอบ 

 ๓.๑ การทดลอง  

  ๓.๑.๑ โดยการใชน้ิ้วบ้ีดูความละเอียด ซ่ึงตอ้งละเอียดมากจนกระทัง่ ไม่รู้ว่ามีเน้ือสี 

   ซ่ึงป่นคลา้ยแป้งผสมอยู ่

  ๓.๑.๒ ดดยการทดลองดูตามลกัษณะทัว่ไปขอ้ ๒.๑.๑ และลกัษณะบงัคบั ขอ้ ๒.๒.๑ 

   ๒.๒.๒ , ๒.๒.๓ 

 ๓.๒ การทดสอบ 



  ๓.๒.๑ ตรวจสอบว่าเป็นของใหม่ และไม่เส่ือมคุณภาพ โดยการสุ่มตวัอยา่ง สี 

   แลว้เปิดดู ตอ้งไม่แห้งแขง็ และไม่ม่ส่วนท่ีเป็นนํ้าประสานสีใส ๆ  

  ๓.๒.๒ โดยการชัง่นํ้าหนกั ว่าเป็นไปตามสลากท่ีติดอยูข่องภาชนะบรรจุนั้น และตรวจ 

   สอบตามท่ีกาํหนดในขอ้ ๒.๒.๓ 

๔.การบรรจุหีบห่อ    ปฏิบตัตามเง่ือนไขการบรรจุหีบห่อของกรมยทุธโยธาทหารบก 

                                       ---------------------------------------------------- 

  ตรวจถูกตอ้ง 

( ลงช่ือ ) พ.อ.  ประจวบ   โปษยนนัท ์  ประธานกรรมการ 

   ( ประจวบ โปษยนนัท ์ ) 

( ลงช่ือ ) พ.อ.  ทวี  วิเชียรโรจน ์           กรรมการ 

   ( ทวี  วิเชียรโรจน ์ )  

( ลงช่ือ ) พ.ท.  ถาวร  คาํโตนด  กรรมการ   

  เห็นควรอนุมติัใชเ้ป็นคุณลกัษณะเฉพาะ  สป. สาย ยย. ของ ทบ. ได ้

( ลงช่ือ )  พ.อ.  สัมฤทธ์ิ  พรหมพิจิตร  ประธานกรรมการ 

   ( สัมฤทธ์ิ  พรหมพิจิตร )   

( ลงช่ือ ) พ.ท.  แสวง  เทพบริรักษ ์  กรรมการ 

   ( แสวง  เทพบริรักษ ์ ) 

( ลงช่ือ ) พ.ท.   ธานี  กลมัพสุต  กรรมการ 

   ( ธานี  กลมัพสุต ) 

 

อนุมติั ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ. ท่ี กห ๐๓๑๘ / ๘๐๗๒ ลง ๒๕ ก.ค. ๒๐ 



สีนํ้ามนัผสมเสร็จ    

คุณลกัษณะเฉพาะส่ิงอุปกรณ์  สาย ยย.  

       หมายเลขส่ิงอุปกรณ์ ๘๐๑๐  - ๐๐ - ๓๓๐ - ๐๑๐๖ 

ช่ือส่ิงอุปกรณ์   สีนํ้ามนัผสมเสร็จ   หน่วยนบั   แกลลอน 

                                                 --------------------------------------------- 

๑. ขอบเขต   เพ่ือเป็นหลกัในการจดัหา ใชใ้นการก่อสร้าง , ซ่อมบาํรุง หรือคาํส่ังอ่ืน ๆ  

๒. คุณลกัษณะทัว่ไป   

 ๒.๑ ลกัษณะทัว่ไป  

  ๒.๑.๑ สีนํ้ามนัมีลกัษณะเป็นของเหลวขน้ และเหนียว เน้ือละเอียดมากก่อนใช ้

   ตอ้งผสม กบันํ้ามนัผสมสีก่อน เพ่ือให้มีความขน้ เหลว ตามตอ้งการ  

    เม่ือผสมแลว้ใชท้าอาคารไดท้ั้งภายในภายนอก และใชท้าหรือเคลือบพ้ืนผิว 

   ได ้แลว้แต่ชนิด เช่น ไม ้โลหะ พลาสเตอร์ คอนกรีต กระเบ้ือง ทั้งน้ีเพ่ือความ 

   สวยงาม และเพ่ือป้องกนัการผกุร่อน การเป็นสนิม กนัเช้ือ เห็ด รา ต่าง ๆ ได ้

  ๒.๑.๒ สีนํ้ามนัแบ่งออกเป็น ๒ ชนิด 

         ๑. สีนํ้ามนัชนิดท่ี ๑ (สีนํ้ามนัสาํหรับทาผิวภายนอก ) 

   ๒. สีนํ้ามนัชนิดท่ี ๒ (สีรองพ้ืน ) 

 ๒.๒ ลกัษณะบงัคบั  

  ๒.๒.๑ สีนํ้ามนัตอ้งปราศจากกอ้นและผงหยาบ ไม่นอนกน้ ไม่มีฝ้า ไม่เปล่ียนสี 

   ไม่เส่ือมคุณภาพ ไม่มีส่วนท่ีเป็นนํ้ามนัแยกตวัออกจากสี ไม่ปรากฏสนิม 

   และกล่ินน่ารังเกียจ บรรจุอยูใ่นภาชนะใหม่ 

  ๒.๒.๒ ตอ้งเป็นของใหม่ ไม่ม่ส่วนผสมของสารหรือสีอ่ืนเจือปน ไม่เส่ือมคูณภาพ 

  ๒.๒.๓ สีนํ้ามนั จะตอ้งบรรจุในภาชนะโลหะท่ีทาแลคเกอร์ไวด้า้นใน และ  

   สามารถทนทานต่อปฏิกิรกยาทางเคมีได ้

  ๒.๒.๔ ภาชนะบรรจุทุกใบ อยา่งนอ้ยตอ้งมีเลข อกัษร หรือเคร่ืองหมาย 

   แสดงขอ้ความต่อไปน้ีให้เห็นไดง้า่ยและชดัเจน 

   ๑. คาํว่า “สีนํ้ามนั “ 

   ๒. ชนิด ( ท่ี ๑ หรือ ท่ี ๒ ) 

   ๓. สี ( COLOUR ) 

   ๔. ช่ือและท่ีตั้งของโรงงานท่ีทาํ 

   ๕. รุ่นท่ีทาํ 

   ๖. เดืือน  

                              ๗. ปริมาตรสุทธิ เป็นลิตร 

                              ๘. คาํแนะนาํเก่ียวกบัการผสม และวิธีใช ้

   ๙. คาํเตือนเก่ียวกบัอนัตรายท่ีอาจเกิดขึ้นได ้

  ในกรณีท่ีใชภ้าษาต่างประเทศ ตอ้งมีความหมายตรงกบัภาษาไทย ท่ีกาํหนดไว ้

๓. วิธีตรวจสอบ  



 ๓.๑ การทดลอง   

  ๓.๑.๑ โดยการใชน้ิ้วมือบ้ีสีดูความละเอียด ซ่ึงตอ้งละเอียดมาก จนกระทัง่ไม่รู้ว่ามี 

   เน้ือสีซ่ึงปนคลา้ยแป้งผสมอยู ่

  ๓.๑.๒ มีความเหนียวติดวสัดุแน่น ลา้งออกยาก   

 ๓.๒ การทดสอบ 

  ๓.๒.๑ ตรวจสอบจากเอกสารคู่มือประกอบว่ามีคุณลกัษณะตามท่ีระบุไวใ้นขอ้ ๒.๒ 

  ๓.๒.๒ ตรวจสอบว่าเป็นของใหม่และไม่เส่ือมคุณภาพ โดยการสุ่มตวัอยา่งสี แลว้เปิดดู 

   ตอ้งไม่แขง็ และไม่มีส่วนท่ีเป็นนํ้ามนั แยกตวัออกจากเน้ือสี 

  ๓.๒.๓ โดยการชัง่นํ้าหนกั ว่าเป็นไปตามท่ีกาํหนดในท่ีติดไวข้า้งภาชนะ ท่ีบรรจ ุ

   และตรวจสอบตามขอ้ ๒.๒.๔ 

๔. การบรรจุหีบห่อ ปฏิบติัตามเง่ือนไขการบรรจุหีบห่อของกรมยทุธโยธาทหารบก 

                                         ------------------------------------------------------------- 

 ( ลงช่ือ )           พ.อ.               ประจวบ          โปษยนนัท ์         ประธานกรรมการ 

                                               (    ประจวบ          โปษยนนัท ์  ) 

 ( ลงช่ือ )           พ.อ.                ทวี                วิเชียรโรจน์          กรรมการ 

                                               (     ทวี                วิเชียรโรจน์   ) 

          ( ลงช่ือ )           พ.ท.                 ถาวร             คาํโตนด              กรรมการ 

                                               (      ถาวร             คาํโตนด      )  

   เห็นควรอนุมติัใชเ้ป็นคุณลกัษณะเฉพาะ  สป. สาย ยย. ของ ทบ. ได ้

 ( ลงช่ือ )          พ.อ.                  สัมฤทธ์ิ         พรหมพิจิตร           ประธานกรรมการ 

                                               (      สัมฤทธ์ิ         พรหมพิจิตร    ) 

   พ.ท.                   แสวง           เทพบริรักษ ์            กรรมการ 

           (       แสวง           เทพบริรักษ ์    ) 

 ( ลงช่ือ )          พ.ท.                    ธานี            กลมัพสุต               กรรมการ 

          (         ธานี            กลมัพสุต       )       

 

อนุมติั  ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ. ท่ี กห ๐๓๑๘ / ๘๐๗๒ ลง ๒๕ ก.ค.๒๐ 

 



สีกนัสนิม   

คุณลกัษณะเฉพาะส่ิงอุปกรณ์  สาย ยย. 

หมายเลขส่ิงอุปกรณ์  ๘๐๑๐ - ๐๐ - ๓๓๑ - ๐๑๒๑ 

ช่ือส่ิงอุปกรณ์  สีกนัสนิม  หน่วยนบั  กระป๋อง , แกลลอน , ถงั , ลงั 

-------------------------------------------------------- 

๑. คุณลกัษณะเฉพาะ  

 ๑.๑ ลกัษณะทัว่ไป 

  ๑.๑.๑ เป็นสีใชท้าโลหะเพ่ือป้องกนัสนิม 

  ๑.๑.๒ สีทากนัสนิมในท่ีน้ีหมายถึง สีท่ีตอ้งใชทิ้นเนอร์ผสมก่อนทา สีท่ีตอ้งใชน้ํ้ามนัพิเศษ 

                              ผสมก่อนทา ( ถา้มีของผูผ้ลิตสีแดง )  สีท่ีผสมเสร็จแลว้ใชท้าไดเ้ลย และเป็นสี 

                              ชนิดท่ีทาํขึ้นมาเพ่ือป้องกนัสนิมโดยเฉพาะ 

  ๑.๑.๓ เป็นของใหม่ 

 ๑.๒ ลกัษณะบงัคบั  

  ๑.๒.๑ ชนิด ขนาด และสีของสีทากนัสนิม จะตอ้งถูกตอ้งตามรายการของทางราชการ                                                            

                     ท่ีไดร้ะบุไวใ้นการจดัหาแต่ละคราว 

  ๑.๒.๒ สีกนัสนิมจะตอ้งมีคุณสมบติัท่ีใชท้าโลหะเพ่ือป้องกนัไม่ให้เกิดสนิม หลงัจากทา 

                             แลว้และจะตอ้งไม่ร่อนหรือลอกก่อนระยะเวลาอนัสมควร 

  ๑.๒.๓ สีกนัสนิมให้รวมถึงสีท่ีทาโลหะขณะท่ีกาํลงัร้อน , สีท่ีทาโลหะซ่ึงทาํงานรับความ 

                              ร้อนเป็นประจาํ สีท่ีทาโลหะขณะเปียกช้ืน , สีท่ีทาโลหะซ่ึงใชง้านใตน้ํ้า สีท่ีทากนั 

                      สนิมกบัโลหะท่ีใชใ้นนํ้าเคม็ 

  ๑.๒.๔ เน้ือของสีทากนัสนิมจะตอ้งละเอียด ไม่มีเมลด็ของมวลวสัดุหรือสารเคมีใด ๆ เจือ 

                              ปน 

  ๑.๒.๕ สีกนัสนิมมีทั้งชนิดท่ีทาแห้งชา้และทาแห้งเร็ว 

  ๑.๒.๖ สีกนัสนิมจะบรรจุอ�ู่ในกระป๋องซ่ึงมีนํ้าหนกัต่าง ๆ กนั และถา้มีจาํนวนมากก็จะ 

                              บรรจุลงลงักระดาษแขง็อยา่งดีอีกทีหน่ึง 

  ๑.๒.๗ ท่ีกระป๋องของสีกนัสนิมหรือภาชนะท่ีบรรจุสีกนัสนิมอยา่งนอ้ยจะตอ้งระบุขอ้ 

                              ความต่อไปน้ีให้ชดัเจน 

   - นํ้าหนกัสุทธิของสี 

   - หมายเลขกาํกบัสีของสีทา - กนัสนิม รวมทั้งรายละเอียดส่วนผสม ซ่ึง 

                                ทาํให้เป็นสีตามหมายเลข 

   - วนั เดือน ปี ท่ีผลิต หรือท่ีหมดอายกุารใชง้าน 

   - วิธีการใชโ้ดยละเอียด 

   - วิธีเก็บรักษา 

   - จาํนวนท่ี - ใชเ้น้ือสี ต่อตารางเมตร ตารางหลา โดยประมาณ 

   - ช่ือบริษทัผูผ้ลิต ทะเบียนการคา้ ประเทศผูผ้ลิตหรือผูบ้รรจ ุ

   - ถา้เป็นลงัจะตอ้งบอก จาํนวนกระป๋องท่ีบรรจุในลงัเอาไวด้ว้ย 



     ๑.๒.๘ กระป๋องสีจะตอ้งอยูใ่นลกัษณะท่ีสมบูรณ์ ไม่บุบ บ้ี ฝา กระป๋องผนึกอยา่งดีแน่น 

                             หนาหรืออาจแตม้ดว้ยตะกัว่ ตะเขบ็กระป๋องจะตอ้งเรียบร้อยไม่เป็นสนิม 

๒. การตรวจสอบ  

 ๒.๑ การทดลอง   

  ๒.๑.๑   ตามลกัษณะบงัคบัขอ้ ๑.๒ 

  ๒.๒.๒   ติดต่อกบับริษทัหรือตวัแทนจาํหน่ายสี ให้ทาํการตรวจพิสูจน ์

 ๒.๒ การทดสอบ  ตามลกัษณะทัว่ไปในขอ้ ๑.๑  

๓. ขอ้กาํหนดอ่ืน ๆ       ถา้เป็นการจดัหาคราวละมาก ๆ ก็ให้มีใบรับรองของผูแ้ทนจาํหน่ายของผูผ้ลิต 

                                แนบมาดว้ย 

๔. การบรรจุหีบห่อ       ให้ปฏิบติัตามเง่ือนไขการบรรจุหีบห่อของ  กรมยทุธโยธาทหารบก 

----------------------------------------- 

คณะกรรมการตรวจสอบคุณลกัษณะเฉพาะ สป.ของ  ยย.ทบ 

( ลงช่ือ )          พ.อ.             ประจวบ     โปษยนนัท ์      ประธานกรรมการ 

                                  (    ประจวบ     โปษยนนัท ์    ) 

( ลงช่ือ )           พ.อ.             ทวี            วิเชียรโรจน์      กรรมการ 

                                  (     ทวี            วิเชียรโรจน์   ) 

( ลงช่ือ )           พ.ท.             ถาวร        คาํโตนด         กรรมการ 

  คณะกรรมการตรวจสอบคุณลกัษณะเฉพาะ สป. สาย ยย. ของ ทบ. 

( ลงช่ือ )          พ.อ.               สัมฤทธ์ิ      พรมพิจิตร      ประธานกรรมการ 

                                    (    สัมฤทธ์ิ      พรมพิจิตร    )  

( ลงช่ือ )          พ.ท.            แสวง         เทพบริรักษ ์    กรรมการ 

                                    (     แสวง         เทพบริรักษ ์ ) 

 

อนุมติั ผบ.ทบ. ทา้ยบนัทึกขอ้ความ กบ.ทบ. ท่ี กห ๐๓๑๘ / ๑๙๕๐๒ ลง ๑๓ ม.ค.๒๕ 
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